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Zuordnung

Guppemone: Guppel
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‘Weikzeugduichmesser eingeben

Durchmesser. ~1.000 [mm]

- Beabeitungsdaten
T~ Tasche mitInsel

Fiy: 150000 [0.1 mms)
Fz 150,000 [0.1 mands]
Tiefe ges./telt  1.600/ 1.600 [mm]
Ober- fAufmalt 7 [om]

[ZEICHNUNGSTEIL EDITIEREN |Bitte wahlen Sie ein Zeichnungsteil + [ Position [X89.267, ¥-0.156

B5tart| [ nccado nccadot5 - Y Unbsnammt-pant

|2

| B ombartanecroatr .. | B3 tombartanccroat..|

« 2z




(ALT + D + U) Speichern unter: 4 - Bohrpunkte





16. CAD Standard � EMBED PBrush  ���Punkt auswählen


Im Dialogfeld  Gruppe 1





17. Orange Bohrpunkte für Bauteile positionieren.


Zwischen den Bohrpunkten mindestens


2 Felder Abstand halten!!!





18. Im Baum Zeichenteile


Gruppe 1 anklicken und die Technologiedaten eingeben:


Durchmesser   1.000mm


Typ:	Einzelteil


Bahn:	Keine


Fxy:	150


Tiefe ges./teil.	1.6 / 1.6





( OK


Im Baum Zeichenteile 


Gruppe 1 wechselt die


      Kästchen vor der 


Gruppe auf       Kästchen.





Bleiben sie       fehlt eine Angabe!





Arbeiten mit NCCAD 9	-  Leiterplatinen fräsen	-
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