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Station Handling

Aufgabe 8: Handhaben von Werkstücken
· Lernziel
Wenn Du diese Aufgabe bearbeitet hast

· kennst Du die Funktionsweise und Einsatzgebiete Schrittketten

· kannst Du komplexe Steuerungen mit Schrittketten erstellen

· Problemstellung
Handhabungsaufgaben sind in der Produktion sehr häufig anzutreffen. Dazu werden nicht nur Industrieroboter eingesetzt, sondern für einfache Bewegungen auch sogenannte 2-Achs-Handlingssysteme. Man spricht dann häufig von Pick&Place-Aufgaben, wenn ein Werkstück nur von einem Ort zu einem anderen gelegt wird. Beispiele dafür sind

· Herunternehmen eines Werkstückes von einem Transportband

· Einlegen eines Werkstückes in ein anderes (Montage)

· Einlegen eines Werkstückes in eine Verpackung
In dieser Aufgabe soll eine solche Aufgabe mit der Station Handling erfüllt werden.

· Arbeitsauftrag
1. Erstelle eine Prinzipskizze, eine Zuordnungsliste und einen elektropneumatischen Schaltplan der Station Handling. Als Steuerung soll das Logikmodul dienen.

2. Das Handling soll ein Werkstück von der hinteren Ablage zur vorderen transportieren. Beschreibe diesen Ablauf detailliert. Nutze das vorbereitete Arbeitsblatt. Gib an, welche Ein- und Ausgangssignale empfangen und gesendet werden müssen. Das Programm soll durch Tastendruck gestartet werden.

3. Öffne durch Mausklick das Logikmodul in FluidSIM® und erstelle das Programm, das den in Teilaufgabe 2. beschriebenen Ablauf realisiert. Teste das Programm in der Simulation.
4. Teste das Programm mit der Station Handling. Stelle sicher, dass die Verdrahtung und Verschlauchung dem Schaltplan und der Zuordnungsliste entspricht. Justiere vorher die Aufnahmen, so dass der Greifer das Werkstück sicher greifen kann.

· Arbeitshilfen
· Theoriebuch

· FluidSIM®
· Station Handling
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5. Erstelle eine Prinzipskizze, eine Zuordnungsliste und einen elektropneumatischen Schaltplan der Station Handling. Als Steuerung soll das Logikmodul dienen.
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Zuordnungsliste
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Elektropneumatischer Schaltplan
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6. Das Handling soll ein Werkstück von der hinteren Ablage zur vorderen transportieren. Beschreibe diesen Ablauf detailliert. Nutze das vorbereitete Arbeitsblatt. Gib an, welche Ein- und Ausgangssignale empfangen und gesendet werden müssen. Das Programm soll durch Tastendruck gestartet werden.
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7. Öffne durch Mausklick das Logikmodul in FluidSIM® und erstelle das Programm, das den in Teilaufgabe 2. Beschriebenen Ablauf realisiert. Teste das Programm in der Simulation.
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8. Teste das Programm mit der Station Handling. Stelle sicher, dass die Verdrahtung und Verschlauchung dem Schaltplan und der Zuordnungsliste entspricht.
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