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Ubersicht und Strukturierung der Werkstoffe nach DIN ISO 8580 Fertigungsverfahren

I .5 Landesinstitut
= fiir Schulentwicklung

wuchs

gebogen vgl. Bugholzverfahren)

2.B. Bootsbau, Mébelbau, Bau von Musikins-

trumenten

spanend verarbeitet:

-sagen

- bohren

- feilen

- schleifen

- frasen

-drehen

- klemmen
- schrauben

unldsbare Verbindun-
gen:

- nageln

- leimen

traditionelle Verbin-
dungen:

- zapfen und zinken

verdeckt)

- beizen (Holzmaserung bleibt
sichtbar)

- wachsen (Holzmaserung

und Farbe wird betont)

- Olen (Holzmaserung und Farbe

werden betont)

Fertigungsverfahren nach Urformen Umformen Trennen Fligen Beschichten Eigenschaften
DIN ISO 8580 andern
Holz - entsteht durch Bau- - biegen (Holz wird unterWasserdampf | Holz wird vorwiegend | I18sbare Verbindungen: | - lackieren (Holzmaserungwird | - zerkleinern von Holz

und anschlielendes
Zusammenfiigen

(mit oder ohne Bindemittel)

z. B. Spanplatten, Sperr-
holz und Papier

- Feuerschutzlack
(schaumt auf dem Holz, kann nicht

verbrennen)
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L.s Landesinstitut
= fiir Schulentwicklung

formschlussig:

- stecken

stoffschlissig:

- leimen

Fertigungsverfahren nach Urformen Umformen Trennen Fligen Beschichten Eigenschaften
DIN ISO 8580 andern
Holzwerkstoffe - pressen: Mischen - biegen (Holzwerkstoff wird unter Druck | - s5igen kraftschlussig: - lackieren (Holzmaserungwird | - Feuerschutzanstrich
von HoIzpa rtikeln mit und Warme gebogen oder wird auf der verdeckt) (bei Feuereinwirkung schaumt der
Bindemitteln Ruckseite eingeschnitten) . - schrauben Anstrich auf und schiitzt vor Sauer-
z.B. Spanplatten - schleifen - beschichten ( mit Kunststoff- stoffzutritt)
platten, Folien, Dekoren...)
- Schichtverleimung - hobeln
(Lagenwerkstoffe: Holzlagen .
! ) - furnieren
werden kreuzweise verleimt) ..
-frésen
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L.s Landesinstitut
= fiir Schulentwicklung

- bohren

- schleifen

- schweilen

Fertigungsverfahren nach Urformen Umformen Trennen Fligen Beschichten Eigenschaften
DIN ISO 8580 andern
Glas - spritzgieflen - streckformen - schneiden - kleben - nass-chemische - Drahteinlage
(ritzen dann brechen) Beschichtung (atzen) (Glas zerspringt nicht)
- strangpressen - fusing
(extrudieren) -bedampfen -VSG (Verbundsicher-
- slamping (Wérmeschutzverglasung) heitsglas)
- blasformen (Folie zwischen den Glasscheiben)
- ziehen - lackieren
- ESG (Einscheibensicher-
- floaten - beschichten (aufkleben) heitsglas)

(gehartetes Glas zerspringt ohne

scharfe Splitter)

- geschdumtes Pressglas

(man kann nicht durchschauen)
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Fertigungsverfahren nach Urformen Umformen Trennen Fligen Beschichten Eigenschaften
DIN ISO 8580 andern
Metall - gielBen - biegen - stanzen stoffschliissig: - galvanisieren - oxidieren
(Oxidschicht schiitzt vor weiterer
- sintern - Walzen . - Iackieren Korrosion, z.B. Aluminium, Kupfer)
- |6ten
- galvanoformen - pressen - magnetisieren
_ schweiBen (ferromagnetische Stoffe)
- tiefziehen
- harten
- schmieden - kleben
- glihen
- falten - schneiden
- bordeln (pachrinne) ~sigen - feuerverzinken

(Korrosionsschutz)

- ziehen (Drahtherstellung)

kraftschlussig:

- schrauben
formschlussig: - eloxieren

(elektrisch oxidiertes Aluminium)
- stecken
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L.s Landesinstitut
= fiir Schulentwicklung

- schdumen

- drehen (Drehbank)

Fertigungsverfahren nach Urformen Umformen Trennen Fligen Beschichten Eigenschaften
DIN ISO 8580 andern
Kunststoffe - gielBen - streckformen iefziehen) - ritzen - schweiBen - lackieren
- spritzgieBen - kalandrieren (Folienherstellung) ) - beschichten (aufkleben)
- schneiden - schrauben
- strangpressen - formpressen
(extrudieren) -feilen - kleben
- blasformen - sdgen
- bohren
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