Am Ende des 19. Jahrhunderts setzte
im Talgang die Industrialisierung
massiv ein. Die Fabrikarbeit hatte
ihre eigenen Bedingungen.

Eine mechanisierte, kontinuierliche
Produktion nahm weder auf jahres-
zeitliche Rhythmen Riicksicht, noch
auf subjektive Befindlichkeiten. Zwar
hatte der FleiB der ,,Albstidter! eine
lange Tradition, fir die fabrikmaBige
Produktion muB3ten jedoch auch sie
sich umstellen. Es galt nun die Devise
»nZeit ist Geld*,

Fabrikarbeit bedeutete fortschreitende
Arbeitsteilung und fiir den Finzelnen
taglich tiber Stunden hinweg die stete
Wiederholung einiger weniger Handgriffe -
eine Eintonigkeit, die ohne iuBere Kontrol-
le kaum durchfiihrbar erscheint.

Die Fabrikordnungen legten nun genaue-
stens fest, wie man sich am Arbeitsplatz zu
verhalten hatte - bei Strafe von Lohnabzii-
gen. Fabrikglocken und -sirenen markierten
den Arbeitstag und forderten Piinktlichkeit
ein; die Arbeitszeit wurde nach Stunden
exakt abgemessen,

[I/M 2 Industrielle Fertigung

Zeit ist Geld

Die Gewerbeordnung von 1892 beschnitt

die Willkir einzelner Unternehmer,
schrinkte {iberlange Arbeitszeiten sowie
die Kinderarbeit ein.

Als Normalarbeitszeit setzte sich vor dem
ersten Weltkrieg der 10-Stunden-Tag und
die 60-Stunden-Woche durch. Die Revo-
lution 1918 brachte den 8-Stunden-Tag,
dem aber die noch genauere Zeit- und
Leistungsmesssung auf dem FuB folgte:
Stechuhren und Akkordkartenstempel-
maschinen hielten ihren Einzug.
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Garn gewann man durch Spinnen.
Dies geschah im vorigen Jahrhundert
zunichst noch weitgehend von Hand,
entweder mit der Handspindel oder
dem Fliigelspinnrad.

Da das Spinnen vielfach nur im
Nebenerwerb und als Winterarbeit
betrieben wurde, setzten sich hier
neue Technologien zunichst kaum
durch.

Mic der ,.Spinning Jenny* gelang in England
1764 die Mechanisierung des Spinnvor-
gangs. Die Maschine zum Spinnen ,,chne
Finger* mit 8, 16, 32 und mehr Spindeln

erhéhte die Produktivitit um ein Vielfaches,

lieferte aber nur eingeschriankt brauchbare
Garne. Die weitere Entwicklung zerlegte
das Spinnen in mechanisierbare Teil-
operationen, so da3 bereits um 1775

der komplett maschinellen Verarbeitung
der rohen Faser zum fertigen Feingarn
technisch nichts mehr im Wege stand.
Erst mit Zeitverzégerung kam die Techno-
logie der sogenannten ,Selfactoren* (self-
actor, die laufende Spinnmaschine arbeitet
ohne Hand-Eingriff) auch nach Wiirttem-
berg. Kapital- und Wassermangel (als
Antriebsenergie) begrenzten im Albstidter
Raum GréBe und Entwicklung von
mechanischen Spinnereien.

Fasern zu Garn

Mit je 360 Spindeln arbeiteten vergleichs-
weise kleine Betriebe in Laufen (seit 1840),
Ebingen (seit 1841) und Pfeffingen (seit
1848). Garne wurden vor allem von
auswirtigen Spinnereien bezogen.

1923 nahm die Firma Haux ihre Zwei-
zZylinder-Spinnerei in Ebingen mit 4 400
Spindeln in Betrieb. Blickles Witwe folgte
1927 mit einem modernen Bau in der
Tailfinger ,,Au* fiir eine halbe Million RM,
in dem auf 10 Selfactoren produziert
wurde. Vor allem das in groBen Mengen
im zweischichtigen Betrieb hergestellte
Vigogne-Garn, eine Mischung aus Schaf-
und Baumwolle, wurde (iber den Eigen-
bedarf hinaus auch an die Trikotindustrie
des gesamten Bezirks verkauft.
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