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Die Arbeit in Boschs Fabriken: Bericht iiber die Einfiihrung der FlieBbandarbeit

Ur fpriinglich Hatten aud die eingelnen Bofd)-Befriebe
fe eine gemeinfame Dreberei, eine gemeinfame
Sréferei, eine gemeinfame Bobrerei ufr., die Be-
forberung Der Gtiide erfolgfe bon Werfftatt u
IWerfjtatt auf TWagen. Der erfte Schritt in der Ent-
idlung war die Einfiibrung der Gruppen-
fectigung, bei der jeder Teil in einer eingigen
Abteilung fertiggeftellt wird. Die Stiide
brauden nicyt mebr jvifdyen mebreren Lert-
ftitten befbrdert gu merden, fie wurden ein-
fady in Kiften gelegt. und Diefe manderten
pon cbeitspla zu Arbeitsplag, alfo 3. B.
pom Sandftrablgeblife zur Frdsmafdyine,
pon diefer zur Drehbant und {dlielidh ins
Sertigteillager. Erjt von Der Gruppenferti-
gung aus erfolgte die Umftellung auf Flief-
arbeif ; mit ibr verfdhwanden aus dev LSerk-
ftatt die Transportkiften, an deren GStelle
G dederfchienen fraten, auf denen die Teile
pon Hand mweitergefhoben werden, d. b. fie
gleifen meift auf geneigten Bahnen von
felbft mweiter. Cin Blid auf die Bilder aus

Die Umlaufzeit

Des Gebiufes betrug urfpriinglich 40 bis 50 Arbeifs-
tage, fie fant ducc) Umftellung auf Gruppenfertigung
auf etma 16 Arbeitstage und verminderte fidy mweiter
burd) €infithrung der Fliefarbeit auf 5 Arbeits-
fage. Die Bearbeifung eines anderen Gtiifs er-
forderte friiher etoa 50 Tage, bei der Gruppen-
fertigung rourden nur nod) 14 Tage bendtigf, in
SlieBarbeit wicd es Heute in efroa 7 Arbeitstagen
fertig bearbeitef. Jteben bem Borteil [eichferer
Terminfeftlegung und -einhaltung batte die Ein-
fithrung Der FlieBarbeif in ber Fertigung der Biind-
apparate alfo eine mefentliche BVerringerung der
Durdhlaufzeit und damit des im Sertigungsborraf
ftedtenben Kapitals zur Folge. Der gleidhe Erfolg
wucrde beim Bofhhorn erzielt, die Fliefarbeif ver-
ringerte dfe Umlaufzeit von 14 bis 16 Tagen auf

Jubringung der TWerfjtiie geigt Bild 3. Beim
Dreben des Handrades windet {idh) das Geil auf
die Srommel auf und ziebt dadurd) den Holztlog
nady redits, wodurd) die Arbeitsfticke in Derfelben
Richtung weitergefdhoben mwerden.

Bild 5. Fufammenban des Bofchhornes.

4 Tage, die Lobnerfparnis befrug etwa 25 v, 9.
bei efner Plagerfparnis von rund 60 v, H.

Wenn man beriidfichtigt, daf das Arbeits-
verfabren der Robert Bofdy A.-G. nod) nidht den
fharfen Rbythmus der Fliefarbeit im Fordjden
Ginne aufroeift, Eann man wobl behaupten, dafs fich
bei wictlidher NMaffenfertigung nach Sordichem
Mufter nody grofere Erfparniffe erzielen liefen.
Das Beifpiel der Robert Bojd) A.-G. zeigt damis
mieber.me[djeﬁebeufungberfRormung,Sgpiﬁerung
und Gpezialifierung zufommt.

(Der vorftebende Beridyt behandelt den Stand
ber Dinge, wie er efva por einem Nabr mwar.
Mittlerweile find weifere Fortfbritte in unfecn
Betrieben erzielt mwordben. Dariiber gelegentlidy
mebr. Die Scyriftleitung.)
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- Arbeite heraus, wie die Verhiltnisse vor Einfiihrung der FlieBbandarbeit waren.
- Benenne die Verdnderungen, die sich durch die FlieBbandarbeit ergeben.

- Arbeite heraus, wie die Einfiihrung der FlieBbandarbeit begriindet wird.

- Verfasse eine Stellungnahme seiner Arbeiter dazu.

- Beurteile selbst Boschs Neuerungen.
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