Sagen von Metallen

Ergénze den Text mit folgenden Begriffen:

"StolR", "Laubsédge", "Rohre", "wegzeigen", "Profile", " Metallbligelsége", "Rundstébe”, "Puksége”, "Flachstahl",
“weggedrickt", "gewellt",

Halbzeuge wie langen wir

m|tderSageab. . o O — J u

Fur die unterschiedlichen Bearbeitungsaufgaben wahlen wir die entsprechende Metallsdge aus:

e Feine und gerade Schnitte gelingen am besten mit der

e  Fur kleinere Querschnitte eignet sich auch die mit Metallsageblatt.

e  FUr Rundungen und Ausschnitte in Blechen verwenden wir die
mit sehr feinem Metallsdgeblatt.

Die Metallbligelsage arbeitet auf , d. h. sie wird vom Korper
Daher wird das Sageblatt so eingespannt, dass die Z&éhne vom Griff !

Damit das feingezahnte Sageblatt im Sageschnitt nicht klemmt, ist die Zahnung

Folgende Angaben sind bei Metallsageblattern wichtig:

300 =

13 =

300 x 13 x 0,63 2427
0,63 =

24 7

Sageblatter fur Bugelsadgen gibt es mit 18, 24 und 32 Sagezéhnen:

Achtung: Beim Sagen erhalten wir oft sehr scharfe Kanten! Um Verletzungen zu vermeiden,
missen diese Schnittkanten unbedingt mit der Feile werden,
bevor man weiter arbeitet.
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