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Zentrum fir Schulqualitdt und Lehrerbildung
Lernlandschaften - Was versteht man unter ,,Lernen sichtbar machen?«

Die Lernlandschaft besteht aus Lernmaterial, welches selbststandiges, eigenverantwortliches Lernen unter-
stiitzt und bettet dieses in einen Wirkungszusammenhang methodischer Elemente, wie Kompetenzraster,
Offene Lernzeit, kooperative Lernformen, Lernagenda oder Lernberatung ein. Dabei stehen berufsbezogene
oder lebensweltbezogene Handlungssituationen im Mittelpunkt eines Lern(feld)projektes, wie z. B. ,Mein
Auto selbst finanzieren®. Fachliche und iiberfachliche Kompetenzen werden fachiibergreifend miteinander
verkniipft. Fiir die Lernenden bleibt der Lebensweltbezug erhalten, obwohl sie z. B. im Fach Mathematik
projektbezogen fachliche Kompetenzen erwerben, mit denen sie in der Folge dann u. a. Zinsen fiir einen
Autokredit ausrechnen konnen. Teilkompetenzen aus mehreren Kompetenzrastern werden in der Lernland-
schaft verkniipft und methodisch angepasst umgesetzt.
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Ein Lern(feld)projekt ist die Basis einer Lernlandschaft. Jedes Lern(feld)projekt wird durch einen Advance
Organizer (AO) visualisiert, der die Lernthemen und deren Zusammenhange aufzeigt sowie an das Vorwissen
anknupft. Die Lernwegeliste (LWL) listet alle zu fordernden Teilkompetenzen als ,,Ich kann“-Formulierung
auf, die in diesem Projekt erworben werden kdnnen - lberfachliche wie fachliche. In der Lernwegeliste
werden jeder Teilkompetenz Lernmaterialien auf bis zu drei Niveaus zugeordnet.

Das Lernfeldprojekt ist facheriibergreifend aufgebaut, die Lernthemen sind Lern(feld)projekt A

facherspezifisch zugeordnet und offen in der Aufgabenstellung. Die Bearbei- -— kﬁ\(

tung von Lernthemen und/oder Lernschritten ermdglicht den Lernenden, ~Lernthema

die zu fordernden Kompetenzen zu erwerben. - }J«B}
=~Lenschall

Mit Hilfe der Lernwegeliste entscheidet der Lernende, welche Kompetenzen J ig/;

er noch bendtigt, um das Lernthema erfolgreich abzuschlieffen. Zum Erwerb

dieser Kompetenzen kann der Lernende die angebotenen Lernschritte zur Hilfe nehmen. Lernschritte sind

stark strukturierte, meist geschlossene Arbeitsauftrége, zu denen es Losungshilfen und selbsterklarende

Losungen gibt. Abschlieffend reflektiert und dokumentiert er seine erworbenen Kompetenzen in der Lern-
wegeliste.

Niveaudifferenziertes Lernen - Lern- vs. Priifungsniveau

Ziel des niveaudifferenzierten Lernens ist, die Anschlussfahigkeit der Jugendlichen in Bezug auf eine gelin-
gende Eingliederung in die Berufs- und Arbeitswelt zu verbessern. Ausgehend von einer Kompetenzanalyse
(im Sinne einer Lernstandsdiagnose) arbeiten die Lernenden in niveaudifferenzierten Lernangeboten auf
dem fiir sie passenden Lernniveau. Hierbei stellt die Empfehlung des Lehrkrafteteams eine Orientierung fir
die Lernenden dar, keine Vorgabe.
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Nach einem péadagogischen Diagnoseprozess in den ersten zwei bis vier Schulwochen (Orientierungswo-
chen) ermittelt das Klassenteam in einer Konferenz eine Empfehlung fiir das Lernniveau der Lernenden.
Gemeinsam legen Schiilerinnen und Schiiler, ggf. Eltern und zwei Lehrkréfte (je eine aus Theorie und Praxis =
Lernberater und eine weitere Lehrkraft) im Zielvereinbarungsgespréach das nachste Lern- und Bildungsziel
fest. Arbeitet die oder der Lernende auf ein Bildungsziel hin, z. B. den Hauptschulabschluss, und hat somit
spater das Priifungsniveau A zu bewaltigen, heiRt dies nicht, dass sie oder er in allen Fachern auf diesem
Lernniveau arbeitet. In ihren starker ausgepragten Fachern und deren Kompetenzbereichen kdnnen die
Lernenden die Anforderung anheben und Aufgaben auf Niveau B wahlen. Dies gilt im umgekehrten Fall na-
turlich ebenso.

Die Lern- und Priifungsniveaus A, B, C berticksichtigen die individuellen Leistungsniveaus:

A Grundlegendes Niveau an beruflicher Handlungskompetenz

Lernende, die kontinuierlich Aufgaben im Lernniveau A erledigt haben,

e erreichen ein definiertes Minimum an berufsvorbereitenden Kompetenzen. Die Lernenden konnen
einfachste berufsbezogene Tatigkeiten planen, ausfiihren und kontrollieren, bendtigen dabei aber
ein erhohtes MaR an individueller Unterstiitzung. Sie brauchen sehr viel Fiihrung im Erlernen von
Handwerkszeug zur Selbststandigkeit und deutlich mehr Zeit als durchschnittlich Lernende. Die zu
erledigenden Aufgaben entsprechen haufig im Wesentlichen den Regelanforderungen, bieten je-
doch zahlreiche Lernhilfen oder Unterstiitzungsmoglichkeiten von auRRen.

e haben ihre schriftliche und miindliche Ausdrucksweise sowie einfache grundlegende Rechenkompe-
tenzen weiterentwickelt.

Ein Unterschreiten des definierten Minimalniveaus am Ende des Schuljahres wiirde mit erheblichen

Schwierigkeiten dieser Schiilerinnen und Schiiler beim Erlernen eines Berufs oder dem Erwerb einem

dem Hauptschulabschluss gleichwertigen Bildungsstand einhergehen. Unterschreitet eine Lernende

oder ein Lernender dauerhaft (nicht punktuell) in mehreren (liberfachlichen und fachlichen) Kompe-
tenzbereichen die definierte Mindestanforderung, ist dies in der Lernberatung (auch mit den Erzie-
hungsverantwortlichen) zu thematisieren.

B Mittleres Niveau an beruflicher Handlungskompetenz

Lernende, die kontinuierlich Aufgaben im Lernniveau B erledigt haben,

e erreichen Kompetenzen, die im ,Durchschnitt” oder ,,in der Regel“ von einem oder einer Auszubil-
denden zu Beginn ihrer Ausbildung erwartet werden. Sie kdnnen selbststandig einfache alltédgliche,
berufsbezogene Tatigkeiten planen, ausfiihren, kontrollieren und reflektieren. Sie arbeiten nach
Vorgaben zielstrebig und kdnnen dabei die aufzuwendende Zeit mit Unterstiitzung einschatzen und
umsetzen. Bei Schwierigkeiten finden sie Losungen oder Hilfsmoglichkeiten.

e erwerben bzw. erweitern anhand berufs- und lebensweltbezogenen Handlungssituationen die tber-
fachlichen, sprachlichen und mathematischen Kompetenzen mit dem Ziel einer gelingenden Ein-
gliederung in die Berufs- und Arbeitswelt.

C Erweitertes Niveau an beruflicher Handlungskompetenz

Lernende, die kontinuierlich Aufgaben im Lernniveau C erledigt haben,

e erreichen erweiterte Kompetenzen, als die, die im ,,Durchschnitt” oder ,,in der Regel“ von einem
oder einer Auszubildenden zu Beginn ihrer Ausbildung erwartet werden. Sie kdnnen selbststandig
alltagliche, berufsbezogene Tatigkeiten planen, ausfiihren, kontrollieren und reflektieren. Sie arbei-
ten nach Vorgaben zielstrebig und kdnnen dabei die aufzuwendende Zeit gut einschdtzen und um-
setzen. Bei Schwierigkeiten finden sie Losungen oder Hilfsmoglichkeiten.

e erweitern anhand berufs- und lebensweltbezogenen Handlungssituationen die iberfachlichen,
sprachlichen und mathematischen Kompetenzen mit dem Ziel einer gelingenden Bewaltigung der
berufs- und lebensweltbezogenen Anforderungen.

Beispiel:

Ein aus Syrien stammender Jugendlicher beginnt das Schuljahr ohne Hauptschulabschluss. In Deutsch sind
seine mindlichen Sprachkenntnisse bereits recht ordentlich, in der schriftlichen Aufgabenbearbeitung hat er

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021




Zentrum fir Schulqualitédt und Lehrerbildung o

noch grolRe Probleme. In Mathematik bringt er gute Grundkenntnisse mit, das Verstehen der Textaufgaben
fallt ihm jedoch noch sehr schwer. In Deutsch lernt er deshalb zunachst auf Lernniveau A, in Mathematik auf
Lernniveau B. Da er in Syrien bereits in der Schule Englisch gelernt hat, bringt er in diesem Fach bereits sehr
gute miindliche und schriftliche Kenntnisse mit. Deshalb lernt er in diesem Fach von Beginn an auf Lernni-

veau C.

In Deutsch und in Mathematik macht er im ersten Schulhalbjahr recht gute Fortschritte, so dass er zu Beginn
des zweiten Schulhalbjahres in Deutsch auf Lernniveau B und in Mathematik auf Lernniveau C lernt. Daher
empfiehlt die Klassenkonferenz vor dem dritten Zielvereinbarungsgespréch nach dem Erreichen des dem
Hauptschulabschluss gleichwertigen Bildungsstandes die Versetzung in das zweite Jahr des Bildungsganges

2BFS.

Dort beginnt er in Englisch und in Mathematik auf Lernniveau C, in Deutsch auf Lernniveau B. Am Ende des
Schuljahres absolviert er auf Priifungsniveau C die Fachschulreife.

Kompetenzraster - Was ist das? Und wer braucht es wofiir?

Kompetenzraster sind tabellarische Ubersichtsraster aus Schiilersicht, mit denen Lernende und Lehrende
gemeinsam arbeiten. Sie fixieren verbindliche Zielstandards fiir individuelle Lernprozesse in tabellarischer
Form, indem in differenzierter Art und Weise der Weg von einfachen Grundkenntnissen bis hin zu komplexen
Fahigkeits- und Fertigkeitsstufen beschrieben wird.
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Ein Kompetenzraster ist fiir Lernende

da, um Lernfortschritte sichtbar zu machen und um das eigenverantwortliche Lernen zu starken
(Selbstwirksamkeit - e3),

ein Instrument der Selbsteinschatzung und -kontrolle (auch mit Hilfe der Lernberatung oder Fach-
lehrkraft),

ein Planungsinstrument (auch mit Hilfe der Lernberatung oder Fachlehrkraft),

(ein Diagnoseinstrument fiir Start und Lernfortschritt).
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Ein Kompetenzraster ist flir Lehrkrafte
- die Abbildung der Bildungspléne aus Sicht der Lernenden,
- die Operationalisierung der Kompetenzen,
- die Grundlage der Teilkompetenzen,
- geeignet, um das (Selbst-)Lernmaterial zu hinterlegen,
- ein Diagnoseinstrument fiir Start und Lernfortschritt,
- eine Grundlage fiir die Lernberatung,
- eine Grundlage fiir die Zielvereinbarungsgespréache,
- eine Moglichkeit, die Anschlussfahigkeit sichtbar zu machen (auch fiir die Eltern).

Es ist nicht zu erwarten, dass alle Formulierungen im Kompetenzraster von Lernenden selbststandig ver-
standen werden. Erst nach einer intensiven Auseinandersetzung mit den Kompetenzrasterinhalten, also z.
durch Bearbeitung des Lernmaterials, sollten die Kompetenzen und ihre Begrifflichkeiten verstanden wer-
den.

Anhand des Kompetenzrasters der iiberfachlichen Kompetenzen - Handlungskompetenzen - kann mit den
Lernenden der Umgang als Instrument der Selbsteinschatzung eingefiihrt und geiibt werden.

@
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Bedeutung der Icons

Icon Beschreibung Icon Beschreibung
Lernziel A T!pp/ﬂ|nyve|s, der zum Bearbeiten
hilfreich ist
Lernziel B V.or5|cf.1t/Ac.htung: wichtige Informa-
tion/Hinweis. Genau lesen!
ﬁ Lernziel C Zeitvorgabe beachten
z Einzelarbeit Blatter/Materialien ablegen
A z Partnerarbeit Blatter/Materialien holen

..‘ . Lesen/Hilfsmittel/Quellenangabe:
A Gruppenarbeit Buch oder eigene Aufschriebe
-0
olme Plenum Internet/Recherche
L ry)
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Ei Pra i . . .
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Gruppenvortrag, Prasentation Versuch

Monologisches Sprechen Werkstatt

Dialogisches Sprechen Beispiel/Vokabelhilfen

erledigt Horen/Kopfhorer verwenden

nicht erledigt Deutsch => Englisch

zufrieden Englisch => Deutsch

Gruppennummer,

teils-teils Teilthemen 1,2 ...

Gruppennummer,

unzufrieden Teilthemen 3,4 ...
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Metalltechnik

Didaktische Hinweise MT01.01

- Das Projekt eignet sich als Einstiegsprojekt in die Berufspraxis und die Berufstheorie.

- Das Projekt umfasst einen Zeitraum von ungefahr zwei Wochen in den Fachern Berufstheorie
(BT), Berufspraxis (BP) und Deutsch (D).

- Vor Beginn der Arbeiten in der Werkstatt muss eine entsprechende Sicherheitsbelehrung stattge-
funden haben.

- Zeitlicher Ablauf:

Inhalt Fach Material Zeitbedarf
LernPROJEKT , Herstellung BT oder BP | MT0L1.01. Ca. 45 Minuten
eines Schliisselanhdngers*

LernSCHRITT ,,Die 5-Schritt- D D01.01.01.01 Ca. 90 Minuten
Lesemethode“

LernTHEMA ,,Erstellen einer BT MT01.01.02 Ca. 15 Minuten
Handskizze*

LernSCHRITT ,,Rohling® BT/OL MT01.01.02.01 Ca. 75 Minuten
LernSCHRITT ,,Skizze* BT MT01.01.02.02 Ca. 90 Minuten
LernSCHRITT ,Handskizze BP MT01.01.02.03 Ca. 45 Minuten
tiberarbeiten

LernTHEMA ,Herstellen eines | o, MT01.01.03 Ca. 45 Minuten
Schliisselanhangers

L:r‘nuSnCdHR;Te:r,l’cizri‘trjfvsvvirekrﬁu_ BP MT01.01.03.01 und Ca. 235 Minuten
feuge“ » & MT01.01.03.02 '

- Die Unterlagen sind so gemacht, dass die Kolleginnen und Kollegen in der Werkstatt auch den
Theorieteil durchfiihren konnen.

- Die benotigten Lernschritte aus dem Deutschunterricht sind Bestandteile der Lernthemen ,,Fach-
texte bearbeiten* und ,,Prasentieren®. Sollte sich der Ablauf des Deutschunterrichts nicht in den
zeitlichen Ablauf des beruflichen Projektes einpassen lassen, konnen die Lernschritte aus dem
Deutschunterricht notfalls auch weggelassen werden.

- Als Hilfsmittel konnen unterschiedliche Fachkundebiicher sowie verschiedene Werkzeugkataloge
benutzt werden.

Hinweise zur Berufspraxis:

Der Rohling kann je nach Lagerbestand beliebig ausgetauscht werden. (Anzupassen sind dann
nahezu alle Materialien der Berufstheorie und der Berufspraxis.)

- Die Bohrung fiir den Schliisselring ist von der Fachlehrerin oder dem Fachlehrer vorzubereiten,
da das Thema Bohren erst zu einem spateren Zeitpunkt vorgesehen ist.

- Bei der Qualitatskontrolle haben wir uns beim Erstellen auf eine Sichtkontrolle beschrankt, da
wir ansonsten das Thema Allgemeintoleranzen hatten behandeln miissen.

- Fiir die Herstellung als solches sind ca. 4-6 Unterrichtsstunden vorgesehen.
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Hinweise zur Berufstheorie:

- Zur Bearbeitung der Aufgabe 4 des Lernschritts ,,Halbwerkzeug - Rohling®“ (MT01.01.02.01) ist ein
Tabellenbuch notwendig. Formuliert ist die Aufgabe zum Tabellenbuch Metall aus dem Europa-
verlag (47. Auflage). Bei Verwendung eines anderen Tabellenbuchs ist die Aufgabe gegebenen-
falls anzupassen.

- Zum Einstieg in die technische Kommunikation wurde bewusst die Form der Skizze als ,,sanfter
Einstieg gewahlt.

- Die bei der Skizze zu beachtenden Regeln wurden aus dem gleichen Grund reduziert. So miissen
die Schiilerinnen und Schiiler zum Beispiel noch nicht bewusst auf Linienbreiten, Linienarten und
Symmetrien achten. Diese Regeln werden erst in Folgeprojekten vermittelt.

- Die Einschréankung der Form des Schliisselanhdngers auf ,,geradlinige“ Begrenzungen soll zu

komplexe Formen verhindern fiir die Fertigung mit handgefiihrten Werkzeugen in einem Ein-
stiegsprojekt.
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Kompetenzraster Handlungskompetenz

LF51 LF52 LF53 LF54 LF55 4
=
. Ich kann komplexe Zusammenhange erkldren.
% . . Ich kann meine Gedanken zu Inhalten . - - P . & =
e \ch kann meine Gedanken mindlich mitteilen Ich kann einfache Inhalte mitteilen. Ich kann mitteilen. Ich kann meine Ausdrucksweise in Ich kann meine Gedanken und Inhalte erkldren. |Ich kann meine Ausdrucksweise in komplexen a
= B X - . |meine Ausdrucksweise in einfachen Situationen | . R Ich kann meine Ausdrucksweise in Situationen  |Situationen an den Adressaten orientieren. Ich =
(=] = Ich kann meine Gedanken schriftlich mitteilen. einfachen Situationen dem Adressaten o _ R . . = g’
= : anpassen. anpassan an den Adressaten orientieren. kann mit meiner Ausdrucksweise meine z I3
§ 5 P B Aussagen verdeutlichen. = =
z £ |8
= o =
= @ M
= E m
m . N
E S e Ich kann ein gelungenes Gesprich beschreiben. |lch kann ein einfaches Gesprach fihren. Ich Ich kann an alltdglichen Gesprachen Ith kann an neuen Gespra Eh_SSI.FuatIDnen % g
wm U N - - . _ . R .. . - - teilnehmen. Ich kann auf Beitrage anderer ol
a £ |lch kann Gesprachen folgen. Ich kann mich an einfachen Gesprichen kann meine Meinung in Gesprichen teilnehmen. Ich kann Gesprachsbeitrage X - .
w3 . A . eingehen. Ich kann andere unterstitzen, ihre =
o = beteiligen. einbringen. anderer analysieren. ~ N *
Qo Gedanken und Ideen einzubringen.
[~
u - . . PR - . . R - . - PR Ich kann die Meinung und die Bedirfrisse
oo N . Ich kann die Meinung und die Bedirfnisse Ich kann die Meinung und die Bedirfnisse Ich kann die Meinung und die Bedirfnisse € _ R
@ ‘g |lch kann die ausgesprochenen Meinungen und - _ R s mehrerer Personen abgleichen. lch kann mich
= P _ anderer kldren. Ich kann zu einem anderer beachten.lch kann zu Entscheidungen |anderer berdcksichtigen. Ich kann - X X w
= = U |Bedirfnisse anderer beschreiben. _ _ X - . aktiv fiir gemeinsame Entscheidungen 2
o < & Entscheidungsprozess beitragen. beitragen. Entscheidungen voranbringen. . =)
= u einsetzen. E
=
=
5 g
% m
Q| 5 & rT|J
= o E E R Ich kann zur Gruppenzielfindung beitragen. Ich |lch kann die Gruppenzielerreichung Ich kann mich fiir die Gruppenzielerreichung Ich kann gemeinsam mit anderen auf ein Ziel =
=] £ |lch kann Kontakt mit anderen aufnehmen. Ich - . - N o . P R - . A -
c E ¥ - N kann in festgelegten, kleinen Lerngruppen unterstitzen. Ich kann in Lerngruppen einbringen. Ich kann eine arbeitsfahige hinarbeiten. Ich kann zielorientiert eine
m ) £ |kann mit einem Partner arbeiten. . . h N
2 Y s arbeiten. arbeiten. Lerngruppe bilden. Lerngruppe bilden.
E m
=
LT =
w 5 .% Ich kann einfache Aufgaben erfassen. [ch kann  |Ich kann alitdgliche Aufgaben strukturieren. Ich |lch kann umfangreiche Aufgaben strukturieren. |lch kann Arbeitstechniken in komplexen Ich kann ein Projekt gestalten m
E % £ |einfache Inhalte erfassen. kann Inhalte strukturieren. Ich kann Inhalte strukturiert darstellen. Situationen anwenden. . =
£ " g
£
B w £
% 5 = Ich kann Probleme beschreiben. Ich kann zur Ich kann Ursachen von Problemen erkldren. Ich |Ich kann Ursachen von komplexen Problemen Ich kann problemvermeidends Strategien ﬁ
o ,ﬁ Ich kann zu erledigende Aufgaben beschreiben. |Lésung von einfachen Problemen Strategien kann zur Lésung von Problemen Strategien ermitteln. Ich kann zur Lasung von komplexen entwickeln )
E - aufzahlen. anwenden. Problemen Strategien entwickeln. | ™
W Ich kann mir einfache Ziele fir mein Handeln
g . - vornehmen. Ich kann meine Bedirfnisse in Ich kann die Auswirkungen meines Handelns . . _ .
£ E |lch kann mein aktuelles Handeln beschreiben. P . N . . & . . Ich kann Auswirkungen meines Handelns Ich kann Verantwortung fir mein Handeln
E i Ich ka X ktuellen Bediirfni unterschiedlichen Situationen unterscheiden.  |beschreiben. Ich kann mein Handeln meinen b rten. lch k in Handeln der Situati b h d die ¥ t
ch kanm meine aktuellen Bediirfnisse ) L - Lo ) ewerten. Ich kann mein Handeln der Situation |Gbernehmen und die Konsequenzen tragen.
< E b Ich kann die Bedlrfnisse anderer in Bedirfnissen anpassen. Ich kann mich an Ich k R In beerind \ch kann Regeln entwickeln q s =
bl EnEnnEn. unterschiedlichen Situationen unterscheiden.  |Regeln halten. anpassen. [ch kann Regein begrunden. £ . o
It} = Ich kann Regeln mit Unterstitzung einhalten. Z pe]
=]
g g
= |- 5 |3
a - £ c Ich kann meine Fahigkeitan und Fertigkeiten im Ich kann meine Kompetenzen reflektieren und  |Ich kann meine Kompetenzen vergleichend : =
= &% @ |Ich kann meine Fahigkeiten und Fertigkeiten bewerten. Ich kann meine Entwicklung einstufen. Ich kann meine Entwicklung . . . 5] 5
5 E E g benennen Rahmen der Vorgaben feststellen. Ich kann dokumentieren. Ich kann fiir mich reflektieren und bewerten. Ich kann eine Ich kann meine Entwicklung optimieren. @ =
] . . - 5 - m
n meinen Lernfortschritt feststellen. . - . - . . m
= 5 Entwicklungsmiglichkeiten darstellen. Strategie fir meine Entwicklung aufstellen. ﬁl E
L
W § Z
=l
oo 4
32 E Ich kann an einer kurzen Aufgabe dranbleiben. |ch kann maine Konzentration und meine
= = . . . . . . - .
o E L |lch kann eine Aufgabe angehen. Ich kann an einer kurzen Aufgabe konzentriert  |Ich kann eine Aufgabe ausdauernd bearbeiten. Ausd frechterhal Ich kann in komplexen Situationen durchhalten.
= arbeiten usdauer aufrechterhalten.
E5" .
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Kompetenzraster Metalltechnik

Kompetenzbereich

LFS1
Fertigen von Bauelementen mit
handgefiihrten Werkzeugen

LFS 2
Fertigen von Bauelementen mit
Maschinen

LFS3
Herstellen von einfachen Baugrup-
pen

LFS 4
Warten technischer Systeme

Ich kann Werkzeuge und Hilfsmittel vom

Ich kann benétigte Maschinen und Werk-

Ich kann Werkzeuge und Hilfsmittel zum

Ich kann Wartungsarbeiten nach Vorga-

1. Arbeitsplatz einrichten sowie be-
triebliche Abliufe planen und orga- Arbeitsplatz ihrer Verwendung nach zeuge unter Beriicksichtigung der UVV Fligen von einfachen technischen Systemen |ben vorbereiten, Maschinen und Be-
nisieren zuordnen und den Arbeitsplatz in Ord- einsetzen sowie Maschinen nach Vorgabe |anwenden und in Ordnung halten. triebsmittel warten.
nung halten. sauber halten und schmieren.
2. Werkstoffe, Halbzeuge auswihlen Ich kann fiir die Hauptwerkstoffe genorm- |Ich kann Werkstiicke durch Ausrichten, Ich kann die Auswahl von Werkstoffen Ich kann Baugruppen nach einem Monta-
bzw. Bauteile fiigen und teilauto- te Werkstoffbezeichnungen entschliis- Abbohren usw. zu funktionsfahigen Bau- begriinden und Alternativen vorschlagen.  |geplan montieren.
matisieren seln. gruppen fiigen. Ich kann eine einfache fluidische Schaltung |Ich kann die Wirkungsweise des elektri-
Ich kann Werkstilicke mit Schrauben und analysieren. schen Stromkreises erklaren.
Stiften zu einer funktionsfahigen Bau-
gruppe fligen.
3. Werkzeuge und Maschinen einset- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen |Ich kann ein einfaches prismatischesund  |Ich kann ein einfaches mechanisches Sys-  |Ich kann einfache technische Systeme
zen Werkstiicks planen und dokumentieren. |rotationssymmetrisches Werkstlick maschi- |tem fiigen, Gberpriifen und eventuelle nach einer Wartungscheckliste warten.
Ich kann ein Werkstiick auBen mit hand- |nell bearbeiten. Schwachstellen erkennen.
gefiihrten Werkzeugen bearbeiten. Ich kann die ermittelten Priifergebnisse Ich kann ein einfaches technisches System
Ich kann notwendige Priifmittel auswah- |beurteilen und die Qualitat nachweisen auf Funktion priifen.
len, anwenden und das Arbeitsergebnis | (Priifprotokoll).
bewerten.
4. Konstruktionen erfassen, anpassen Ich kann Funktionen erkennen, einfache |Ich kann einfache Gruppenzeichnungen und |Ich kann ein einfaches mechanisches Sys-  |Ich kann fiir die hergestellte Baugruppe

und die Fertigung planen

technische Zeichnungen verstehen und
einfache Werkstiicke skizzieren.

Stiicklisten analysieren, einfache Teilzeich-
nungen mit entsprechenden Computeran-
wendungen sowie Arbeitspldne erstellen.

tem analysieren und Verbesserungsvor-
schldge unterbreiten.

einen einfachen Wartungsplan in entspre-
chender Form darstellen. Ich kann
Schwachstellen an einfachen technischen
Systemen feststellen.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021




Zentrum flr Schulqualitat und Lehrerbildung ;'.j'g- )

Metalltechnik

Herstellung eines Schliisselanhangers MTOL1.01

Kompetenzen

- Ich kann ein einfaches Werkstiick mit handgefiihrten Werkstlicken nach einer
selbst erstellten Zeichnung fertigen.

- Ich kann eine regelgerechte Skizze zum Fertigen meines Schliisselanhdngers er-
stellen.

- Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln.

- Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer Ansicht skiz-
zieren und nach geltenden Regeln bemalien.

- Ich kann die Handskizze meines Schliisselanhangers an die Anforderungen der
Praxis anpassen.

- Ich kann einen Schliisselanhanger fertigen. LernPROJEKT

- Ich kann den Rohling mit Hilfe der Zeichnung anreif3en.

- Ich kann den Schliisselanhdnger aus dem Rohling mit handgefiihrten Werkzeugen
fertigen. LernSCHRITT

LernTHEMA

Lernfeldprojekt Schliisselanhanger

In der Werkstatt haben Sie eine Werkbank und einen
Spind. Die Schliissel dafiir sind in der Werkstatt im
Schlisselkasten untergebracht. Damit Sie Ihren Schlis-
sel immer sofort auf den ersten Blick erkennen kdnnen,
werden Sie einen eigenen Schliisselanhdnger anfertigen.

Der Schliisselanhdanger wird aus einem Rohteil aus
CuZn3T7 (Messing) mit den Malken 40x5x60 gefertigt.

Der Schliisselanhdnger wird mit handgefiihrten Werk-
zeugen hergestellt, das bedeutet, ohne den Einsatz von
Maschinen.

Um den Schlisselanhdnger herzustellen, miissen Sie eine Skizze erstellen konnen. Aus
einer Skizze mussen alle wichtigen Mafe und Formen erkennbar sein.

In der Berufstheorie werden Sie die Grundlagen der Herstellung einer technischen Skizze
erlernen sowie diese erstellen.
Des Weiteren wird in der Berufstheorie das Thema Rohmaterial bearbeitet werden.

In der Praxis lernen Sie das Anreif3en und Fertigen mit handgefiihrten Werkzeugen wie
zum Beispiel Feilen, Sdgen, AnreiRen und Kérnen.

Um sich fachlich informieren zu kénnen, werden sie eine Lesetechnik zum besseren

Textverstandnis erlernen und anwenden.
Des Weiteren werden Sie fiir Prasentationen vorbereitet.

Viel Erfolg beim Lernen!
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Metalltechnik
MT01.01
Kompetenz Was Sie schon kénnen sollten
- Ich kenne die Sicherheitsregeln in der Werkstatt.
Wofiir Sie das benétigen
- Um die eigenen Werkstattschliissel sicher an einem Schliisselanhanger ver-
sorgen zu kénnen.
Wie Sie Ihr Kdnnen priifen kénnen
- Mit dem Bearbeiten der Lernmaterialien.
- Mit dem Ausfiillen der Riickmeldebogen.
- MitBlick darauf, ob Ihr Werkstiick gelungen ist.
Lernwegeliste
Was Sie hier lernen kénnen Lernmaterialien Ergdanzungen
LernSCHRITTE, LernTHEMEN und LernPROJEKTE
Ich kann einen Text nach der 5-Schritt-
Lesemethode bearbeiten.
Ich kann Informationen zu einem The-
ma verkiirzt mit meinen eigenen Wor-
ten exzerpieren N H
(verkiirzt zusammenfassen). Sachtexte lesen und verstehen A-C |Deutsch
D01.01.01
Ich kann Sachinformationen z. B. mit
einem Schaubild visualisieren.
Ich kann den Inhalt eines Sachtextes in
einer Inhaltsangabe zusammenfassen.
Ich kann einen Text tiberfliegen, um mir
einen inhaltlichen Uberblick zu ver-
schaffen.
N
S
§_ Ich kann sinnvolle Fragen zum Textin-
g |halt formulieren.
)
=
s
w |lch kann einen Text konzentriert und
griindlich lesen. . . . Deutsch
Die 5-Schritt-Lesemethode - Ein Weg
zum Textverstandnis A-C

Ich erkenne Schlisselbegriffe und kann
wichtige Gedanken des Textes zusam-
menfassen.

MT01.01.01.01

Ich kann den Inhalt eines Textes wie-
dergeben.

Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-
Schritt-Lesemethode erarbeiten.

Deutsch und OL

Ich kann eine regelgerechte Handskizze
zum Fertigen meines Schliisselanha-
ngers erstellen.

Erstellen einer regelgerechten Hand-
skizze zum Fertigen des Schliisselan-
hangers

MT01.01.02

Berufstheorie
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Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und
Rohling erklaren.

Ich kann die Kurzbezeichnung eines
Rohlings entschlisseln.

Halbzeug - Rohling
MT01.01.02.01

A-C

Berufstheorie
Geeignet flir OL

Ich kann einen einfachen Gegenstand
skizzieren.

Ich kann ein flaches Werkstiick mit ge-
radliniger Begrenzung in einer Ansicht
skizzieren.

Ich kann die Ansicht eines flachen
Werkstiicks nach geltenden Regeln
bemalen.

Darstellen und BemaRen flacher
Werkstlicke mit geradliniger Begren-
zung

MT01.01.02.02

A-C

Berufstheorie

Ich kann einfache Werkstlicke skizzie-

ren. ) . . A-C
Herstellen eines Schliisselanhangers -
- - - Handskizze Giberarbeiten
Ich kann einfache Technische Zeich- MT01.01.02.03
nungen erstellen und verstehen. C
Ich k ie B i i infa- . . “
ch kann dle.. earbeitung eines einfa Herstellen eines Schliisselanhdngers -
chen Werkstiicks planen und das Werk- Anreiflen und bearbeiten mit handge-
stiick aufRen mit handgefiihrten Werk- 8¢ Iac Berufspraxis

zeugen bearbeiten.

flhrten Werkzeugen
MT01.01.03

Ich kann die Bearbeitung eines einfa-
chen Werkstiicks planen und die Kontur
auf dem Werkstiick mit handgefiihrten
Werkzeugen anreif3en.

Herstellen eines Schliisselanhangers -
Handgefiihrte AnreilRwerkzeuge
MT01.01.03.01

A-C

Berufspraxis

Ich kann die Bearbeitung eines einfa-
chen Werkstiicks planen und dokumen-
tieren und das Werkstiick auflen mit
handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.

Herstellen eines Schliisselanhangers -
Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeu-
ge

MT01.01.03.02

A-C

Berufspraxis

Fachiibergreifende Kompetenz

Ich kann mein Wissen in einer konkreten

Erstellen einer regelgerechten Hand-
skizze zum Fertigen des Schliisselan-

Situation anwenden und somit Kompe- .. A-C
tenz zeigen hdngers
' MT01.01.02
Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf Halbzeug - Rohling AC
einen Fachtext anwenden. MT01.01.02.01
Darstellen und BemaRen flacher
Werkstiicke mit geradliniger Begren-
Ich kann anderen zuhdren. zung A-C

MT01.01.02.02
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Herstellen eines Schliisselanhangers -
Handskizze Uiberarbeiten
MT01.01.02.03

Herstellen eines Schliisselanhangers -
AnreiRRen und bearbeiten mit handge-

Ich kann mich an einen Plan halten. filhrten Werkzeugen A-C
MTO01.01.03
Herstellen eines Schliisselanhangers -
Handgefiihrte AnreiRwerkzeuge
MT01.01.03.01

Ich kann meinen Platz in Ordnung hal- AC

ten.

Herstellen eines Schliisselanhangers -
Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeu-
ge

MT01.01.03.02
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Metalltechnik
MT01.01

Advance Organizer

—
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Materialien/Kompetenz Deutsch
Sachtexte lesen und verstehen D01.01.01
Teilkompetenz:
- Ich kann einen Text nach der 5-Schritt-Lesemethode bearbeiten. LernPROJEKT
- Ich kann Informationen zu einem Thema verkiirzt mit meinen eigenen Worten exzerpieren
(verkiirzt zusammenfassen). LernTHEMA
- Ich kann Sachinformationen z. B. mit einem Schaubild visualisieren. LernSCHRITT
- Ich kann den Inhalt eines Sachtextes in einer Inhaltsangabe zusammenfassen. emn

A

Wer zu einem bestimmten Thema Informationen sucht, findet in Blichern,
Zeitschriften und natiirlich auch im Internet Texte mit unterschiedlicher
Qualitat. Sowohl der Aufbau bzw. die Form als auch die inhaltliche Dichte
eines Textes unterscheiden sich je nach dem aber deutlich.

Wenn man schlieRlich einen passenden Text gefunden hat, dann steht man
vor der grofRen Herausforderung, dessen Inhalt zu verstehen.

Nur so lassen sich dann die wichtigsten Informationen zusammenfassen
und lernen oder fiir ein Referat bzw. eine Prasentation verwenden.
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1. Im Folgenden sollen Sie sich mit einem komplexen Fachtext ausei-
nandersetzen und dessen wesentliche Inhalte in einer kurzen /n-
haltsangabe wiedergeben.

Wenn Sie nicht viel Ubung mit dem Bearbeiten komplexer Texte haben und
das Schreiben einer Inhaltsangabe fiir Sie ein Hindernis darstellt, dann
bearbeiten Sie zuerst folgende Lernschritte:

e Zum Lesen und Bearbeitung eines Textes konnen Sie Schritte 1-3
aus dem Lernschritt ,5-Schritt-Lesemethode (D01.01.01.01) an-
wenden.

e Zur Veranschaulichung der Inhalte kdnnen Sie den Lernschritt ,,/n-
halte visualisieren“ aus dem Lernschritt ,,5-Schritt-Lesemethode*
(D01.01.01.01) bearbeiten.

e Zur schriftlichen Vorarbeit der Inhaltsangabe koénnen Sie den
Schritt 4 ,Exzerpieren“ aus dem Lernschritt ,5-Schritt-
Lesemethode* (D01.01.01.01) anwenden.

s}

’ 4 Exzerpieren
Visualisieren
5-Schritt- -
. Lesetechnik

2. Bearbeiten Sie anschlieffend das Lernthema ,,Gut priasentieren‘.
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Materialien/Kompetenz Deutsch
Die 5-Schritt-Lesemethode - Ein Weg zum Textverstdndnis D01.01.01.01

Teilkompetenz:

Ich kann einen Text tiberfliegen, um mir einen inhaltlichen Uberblick zu verschaffen.
Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren.

Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen. LernPROJEKT
Ich erkenne Schliisselbegriffe und kann wichtige Gedanken des Textes zusammenfassen.
Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben. LernTHEMA

Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-Lesemethode erarbeiten.

LernSCHRITT

)2 ¢

5 Schritte zum Verstehen - Die 5-Schritt-Lesemethode

In der Schule, aber auch in Ausbildung oder Alltag, wird éa
von lhnen erwartet, dass Sie selbst umfangreiche und s:-“'.. 5:'\’:
schwierige Texte verstehen. .::“Q o

e Wie geheich an den unbekannten Inhalt eines Textes heran?
e Womit bearbeite ich den Text zur besseren Ubersicht?
e Wo schlage ich unbekannte Worter nach?

Das konnten Fragen sein, die Ihnen zur ErschlieBung komplexer Texte
begegnen.

Aufgaben:
1. Lesen Sie sich die einzelnen Schritte der 5-Schritt-Lesemethode z
durch.
2. Diskutieren Sie mit Ihrem Sitznachbarn oder lhrer Sitznachbarin ® O
A A

Vor- und Nachteile der Methode und schreiben Sie ein Fazit.

3. Bearbeiten Sie den Text auf den Einlageblattern ,Messing - Ein ® .l ,“
vielfaltiges Metall 1-4“ nach der 5-Schritt-Lesemethode.
4. Beantworten Sie anschliefend zur Kontrolle lhres Textverstdnd- ¢
D&

nisses die Fragen zum Inhalt auf den Einlageblattern ,,Messing -
Fragen zum Text 1-2,

5. Schreiben Sie eine Inhaltsangabe des Textes auf dem Einlageblatt L!,l__] K
»Messing - Inhaltsangabe“.
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Die 5-Schritt-Lesemethode o ’5'7325 z
— | Schritt1 Zuerst gilt es, sich einen Uberblick tiber den Text zu
Uberfliegen verschaffen.
e Worum geht es? Siehe: Uberschrift!
Der Aufbau des Textes gliedert meist auch die Inhalte
eines Textes.
e Zwischenlberschriften, Absatze
Tipp: Zur Voraktivierung von bereits bekanntem Wis-
sen zum Thema bietet es sich manchmal auch an,
sich eigene Gedanken zum Thema zu machen, bevor
man den Text zum ersten Mal liest.
Schritt 2 Nach dem ersten Lesen formulieren Sie Fragen an
& Fragen den Text, die durch diesen beantwortet werden kon-
(J’/\ nen. W-Fragen: .
V J e Wer hat den Text geschrieben?
W e Wann wurde der Text wo veroffentlicht?
e Wie..?
e Weshalb...?... usw.
Schritt 3 Danach sollten Sie den Text griindlich lesen, das be-
Markieren & deutet:

Nachschlagen

e Wichtige Stellen & Schliisselworter markieren
(sparsam!)

e Unbekannte Worter nachschlagen

e Schwierige Satze ggf. auch mehrmals lesen

Schritt 4
Notizen mit
Schlisselwortern

Notieren Sie stichpunktartig und in eigenen Worten
die wichtigsten Gedanken des Textes auf ein Extra-
blatt (» Exzerpieren). Auch Schliisselbegriffe konnen
hier in eigenen Worten kurz selbst beschrieben bzw.
erklart werden.

Schritt 5
Inhaltswiedergabe
ggf. Erganzungen

Wichtige Kriterien der Inhaltsangabe:
e Einleitung (Autor, Titel, Quelle, Erscheinungs-
datum, Thema des Textes)
e Hauptteil (Wichtiges sachlich wiedergeben)
e Schluss (Textaussage zusammenfassen)

Achtung: Zeitform > Prasens
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Diskussion
Vor- und Nachteile der Methode

(|

|

Y

Vorteile Nachteile
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
Ergebnis/Fazit
Meiner Meinung nach ...
)\
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Selbstreflexion

()

Reflexionsfragen

Ich kann einen Text tberfliegen, um mir einen inhaltli-
chen Uberblick zu verschaffen.

Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren.

Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen.

Ich erkenne Schliusselbegriffe und kann wichtige Ge-
danken des Textes zusammenfassen.

Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben.

Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-
Lesemethode erarbeiten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?

© @
%

Ich habe...

O meinen Lernschrittim Ordner eingeheftet.

O den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der
Lernwegeliste markiert.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz DeutSCh
Einlageblatt - Messing - Ein vielfaltiges Metall 1 D01.01.01.01
Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen sehr Einleitung

vielfaltigen Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuridsen Hotelemp-
fangshallen, bei den Navigationsinstrumenten auf Segelschiffen oder den
Blechblasinstrumenten legendarer Musiker. Messing hat mit seiner strah-
lend goldenen Eleganz schon lange das Leben der Menschen bereichert
und sich auch im Alltag der Menschen etabliert®. Tlrgriffe und Handlaufe,
Leuchten und Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren wer-
den aus Messing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Mes-
sing zahlreiche Vorteile in sich vereint. Zum einen ist es die Wirtschaft-
lichkeit des Werkstoffs und zum anderen die einfache Verformbarkeit und
Bearbeitung fiir die Industrie oder das Handwerk. Als eines der altesten
Materialien der Welt findet Messing auch heute noch sogar in den Berei-

chen der Feinmechanik und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Geschichte des Messings

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3. Jahrtausend
v. Chr., als Handwerker in Assyrien und Babylon die beiden Stoffe Kupfer
und Zinkkarbonat verschmolzen, um damit den Werkstoff ,,Galmei“ her-
zustellen. Den Stand eines Gebrauchsmetalls erlangte Messing aber erst
um 1000 v. Chr.2in Kleinasien, als man die Kupfer-Zink-Legierung nicht in
einem offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel® erhitzte. Dieses
Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Romer und Inder zu eigen
und verwendeten Messing schlieBlich z. B. zur Herstellung von Miinzen
und unterschiedlichen GefalRen. Seinen Hohepunkt erlangte die Herstel-
lung von Messing im 11. Jahrhundert in Frankreich und Deutschland
durch die Produktion von kinstlerischen Gegenstanden. Spater folgten
aus Blech getriebene* Gefale oder Haushaltsgerate, wie Kannen, Tabletts

und Leuchter. Mit der Moglichkeit reines Zink zu verwenden, wurde das

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt — Messing - Ein vielfaltiges Metall 2

Deutsch
D01.01.01.01

Galmeiverfahren im 17. Jahrhundert mit dem Beginn der industriellen
Produktion abgelost. Geringere Produktionskosten und eine verbesserte
Legierung verdrangten andere Metalllegierungen aus vielen industriellen

Einsatzbereichen.

Was ist Messing?

Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der Kupfergehalt
jedoch mindestens 72 % betragen muss, damit das Gemenge den Namen
tragen darf, jedoch sind auch Mischungen mit einem Zinkanteil von 5 bis
45 % gebrauchlich. Das Farbspektrum variiert je nach Mischungs-
verhaltnis zwischen goldrot bei hohem Kupferanteil bis hellgelb bei ho-

hem Zinkanteil.

Welche Eigenschaften besitzt Messing?

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich alle er-
forderlichen technologischen, chemischen und physikalischen Eigen-
schaften erzeugen lassen. So besitzt Messing eine gute elektrische Leitfa-
higkeit, ist aber nicht magnetisch und eignet sich daher hervorragend zur
Verbindung elektrischer Kontakte. Seine Oberflache sorgt durch antibak-
terielle Eigenschaften sogar bei Schmuck oder Kleidungsaccessoires® fur
hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich durch seine leichte
Formbarkeit nicht nur schnell und effizient verarbeiten, sondern ist zu-
dem einfach recyclebar und damit ein umweltfreundlicher Werkstoff.
Dartiber hinaus entstehen durch geringe Zugaben von Silizium, Alumini-
um, Nickel, Eisen oder anderer Metalle Sonderlegierungen mit entspre-
chend verschiedenen Eigenschaften. Messingsorten, die beispielsweise in
kleinen Anteilen (0,3 % bis 3 %) Blei enthalten, werden wegen ihrer guten
Zerspanbarkeit in der Industrie auch als ,Automaten- oder Zer-

spanungsmessinge“ (z. B. CuZn39Pb3) bezeichnet.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt — Messing - Ein vielfaltiges Metall 3

Deutsch
D01.01.01.01

Welche Arten von Messing werden unterschieden und wofiir werden die-
se verwendet?

Grundlegend unterscheidet man drei Kategorien von Messinglegierun-
gen, je nach der Art ihrer Verarbeitung (Kaltform-, Warmform- und Guss-
messinge).

Als , Kaltformmessinge* werden Legierungen benannt, die eine reine Kup-
fer (Cu)-Zink(Zn)-Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 % bis 37 %
aufweisen (CuZn5 bis CuZn37). Die Verwendbarkeit dieser Messinge geht
vom sehr weichen bis zum federharten Werkstoff.

~Warmformmessinge* zeichnen sich durch ihre gute Verformbarkeit bei
hohen Temperaturen aus. So lassen sich beispielsweise komplexe Bautei-
le herstellen. Beim effektivsten Warmformverfahren, dem Strangpressen,
werden Stangen, Rohre, Profile und Drahte gefertigt. Diese Messinge eig-
nen sich aber auch hervorragend zum Schmieden, wodurch dann eine
weitere Kaltverformung uberfliissig ist.

»Gussmessinge® sind vor allem preiswert in der Herstellung von Massen-
teilen und zeichnen sich durch ihren hohen Aluminium- und Siliziumge-
halt, ihre Korrosionsbestandigkeit und auch ihre gute FormgieRbarkeit
aus. GielRen hat den Vorteil, dass beliebig grof’e Bauteile in einem Ar-

beitsgang in die gewiinschte Endform gebracht werden konnen.
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Ma.terialien/Kompetenz . . . . DeutSCh
Einlageblatt - Messing - Ein vielfaltiges Metall 4 D01.01.01.01

) A il

Wortangaben

1. etabliert. (Adjektiv) herkommlich, traditionell

2. V. Chr.: Die Abkiirzung bedeutet ,vor Christus‘ und dient der Zeit-
rechnung, bei der das Geburtsjahr Jesu Christi als Bezugsjahr
benutzt wird. Analog dazu dient n. Chr. der Kennzeichnung der
Jahreszahlen aller darauffolgenden Jahre.

3. Tieget (Substantiv, Maskulinum, Sg.) feuerfestes rundes Gefal
zum Schmelzen bestimmter Stoffe

4. treiben: Beim Arbeitsprozess ,, Treiben” wird ein Blech meistim
kalten Zustand plastisch verformt (gedriickt oder gezogen)

5. Accessoires. (Substantiv, Neutrum, Pl.) modisches Zubehor bei

Kleidung, z. B. Gurtel, Schmuck etc.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt — Messing - Fragen zum Text 1

Deutsch
D01.01.01.01

1. Welche Farben kann Messing haben?

2. Inwelchen Bereichen wird Messing eingesetzt?

3. Was macht den Werkstoff so bedeutend?

4. Wann begann die Erfolgsgeschichte des Messings?

5. Welchem Grund ist es zu verdanken, dass Messing den Status
eines Gebrauchsmetalls erlangte?

6. Welche Gegenstdnde wurden aus Messing bis ca. ins 18.
Jahrhundert gefertigt?

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Ma.terlialien/b;)rpetenz . DeUtSCh
Einlageblatt — Messing - Fragen zum Text 2 DOL.01.01.01
7. Aus welchen Elementen besteht die Legierung Messing? Angabe der Zeile(n)

8. Welche positiven Eigenschaften besitzt Messing physikalisch
und chemisch?

PhYSIKALISCN: weeee e e
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9. Welches Element muss fiir eine gute Zerspanbarkeit in der
Industrie beigemengt werden?

10. Welche drei Arten von Messing werden unterschieden? Nennen Sie
jeweils eine Verwendbarkeit!

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz DeutSCh
Einlageblatt - Messing — Inhaltsangabe D01.01.01.01

) A il
Datum: . . ﬂ

Nach Fertigstellung zur Kon-
In dem Sachtext: ,Messing - ein vielfaltiges Metall“ geht esum ... trolle der Lehrkraft vorzeigen!
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Materialien/Kompetenz Deutsch
Die 5-Schritt-Lesemethode - Ein Weg zum Textverstandnis D01.01.01.01

Teilkompetenz:

- Ich kann einen Text tiberfliegen, um mir einen inhaltlichen Uberblick zu verschaffen.

- Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren. LernPROJEKT
- Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen.
- Ich erkenne Schliisselbegriffe und kann wichtige Gedanken des Textes zusammenfassen. LernTHEMA

Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben.
- Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-Lesemethode erarbeiten.

LernSCHRITT

5 Schritte zum Verstehen - Die 5-Schritt-Lesemethode

In der Schule, aber auch in Ausbildung oder Alltag, wird von lhnen :}'a
erwartet, dass Sie selbst umfangreiche und schwierige Texte ver- ,&“ :‘7,‘?
stehen. :_5:: $:,~‘
o YW
=0y
W

e Wie geheich an den unbekannten Inhalt eines Textes heran?
e Womit bearbeite ich den Text zur besseren Ubersicht?
e Wo schlage ich unbekannte Worter nach?

Das kdnnten Fragen sein, die Ihnen zur ErschlieRung komplexer Texte begegnen.

Aufgaben:

1. Lesen Siesich die einzelnen Schritte der 5-Schritt-Lesemethode durch. -

2. Diskutieren Sie mit lhrem Sitznachbarn oder lhrer Sitznachbarin Vor- und - -
Nachteile der Methode und formulieren Sie ein Fazit.

e . " . o @ S
3. Bearbeiten Sie den Text auf den Einlageblittern ,,Messing - ein vielfiltiges ‘ .l

Metall 1-3“nach der 5-Schritt-Lesemethode.

&
4. Beantworten Sie anschlieRend zur Kontrolle lhres Textverstindnisses die .l

Fragen zum Inhalt auf den Einlagebladttern ,,Messing - Fragen zum Text 1-
2¢,

&
5. Schreiben Sie daraufhin eine Inhaltsangabe des Textes auf dem Einlage- .l

blatt ,,Messing - Inhaltsabgabe*.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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O |
Die 5-Schritt-Lesemethode N .
g‘a O]
Qe EI A
asdy &
() -,
> S
o, A
St
A
// Schritt 1 Zuerst gilt es, sich einen Uberblick (iber den Text zu verschaffen.
e Uberfliegen e Worum geht es? Siehe: Uberschrift!
/,//ji
Der Aufbau des Textes gliedert meist auch die Inhalte eines
% Textes
e Zwischeniiberschriften, Absatze
Tipp: Zur Voraktivierung von bereits bekanntem Wissen zum
Thema bietet es sich manchmal auch an, sich eigene Gedanken
zum Thema zu machen, bevor man den Text zum ersten Mal
liest.
Schritt 2 Nach dem ersten Lesen formulieren Sie Fragen an den Text, die
js, Fragen durch diesen beantwortet werden kdnnen. W-Fragen:
C)J( ) | e Wer hat den Text geschrieben?
L / e Wann wurde der Text wo veréffentlicht?
{ .
. ‘3 e Wie...?
e Weshalb...? ... usw.
Schritt 3 Danach sollten Sie den Text griindlich lesen, das bedeutet:
Markieren & e Wichtige Stellen & Schlisselworter markieren (spar-

Nachschlagen

sam!)
e Unbekannte Worter nachschlagen
e Schwierige Satze ggf. auch mehrmals lesen

Schritt 4
Notizen mit Schlissel-

Notieren Sie stichpunktartig und in eigenen Worten die wichtigs-
ten Gedanken des Textes auf ein Extrablatt (> Exzerpieren).

2 wortern Auch Schlisselbegriffe kénnen hier in eigenen Worten kurz
{ selbst beschrieben bzw. erklart werden.
Schritt 5 Wichtige Kriterien der Inhaltsangabe:

Inhaltswiedergabe
ggf. Ergdnzungen

e Einleitung (Autor, Titel, Quelle, Erscheinungsdatum,
Thema des Textes)

e Hauptteil (Wichtiges sachlich wiedergeben)

e Schluss (Textaussage zusammenfassen)

Achtung: Zeitform > Préasens
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Diskussion
Vor- und Nachteile der Methode
[\
‘\
]
Vorteile Nachteile
[ [ )
[ ] [ ]
[ [ )
[ ] [ )
[ ] [ )
Ergebnis/Fazit
Meiner Meinung nach ....
€
by

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021




Zentrum fir Schulqualitét und Lehrerbildung ,'.

Selbstreflexion

()

Reflexionsfragen

Ich kann einen Text (iberfliegen, um mir einen inhaltlichen Uber-
blick zu verschaffen.

Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren.

Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen.

Ich erkenne Schliisselbegriffe und kann wichtige Gedanken des
Textes zusammenfassen.

Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben.

Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-Lesemethode erar-
beiten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

Ich habe...

O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

O den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz DeutSCh
Einlageblatt - Messing - Ein vielfaltiges Metall 1 D01.01.01.01
Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen sehr vielfaltigen Ein[eitung

Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuriosen Hotelempfangshallen, bei den Naviga-
tionsinstrumenten auf Segelschiffen oder den Blechblasinstrumenten legendérer Musi-
ker. Messing hat mit seiner strahlend goldenen Eleganz schon lange das Leben der Men-
schen bereichert und sich auch im Alltag der Menschen etabliert. Tiirgriffe und Handlau-
fe, Leuchten und Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren werden aus Mes-
sing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Messing zahlreiche Vorteile in
sich vereint. Zum einen ist es die Wirtschaftlichkeit des Werkstoffs und zum anderen die
einfache Verformbarkeit und Bearbeitung fiir die Industrie oder das Handwerk. Als eines
der altesten Materialien der Welt findet Messing auch heute noch sogar in den Bereichen

der Feinmechanik und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Geschichte des Messings

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3. Jahrtausend v. Chr., als Hand-
werker in Assyrien und Babylon die beiden Stoffe Kupfer und Zinkkarbonat verschmol-
zen, um damit den Werkstoff ,Galmei“ herzustellen. Den Stand eines Gebrauchsmetalls
erlangte Messing aber erst um 1000 v. Chr. in Kleinasien, als man die Kupfer-Zink-
Legierung nicht in einem offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel erhitzte. Die-
ses Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Romer und Inder zu eigen und ver-
wendeten Messing schlieilich z. B. zur Herstellung von Miinzen und unterschiedlichen
GefdRen. Seinen Hohepunkt erlangte die Herstellung von Messing im 11. Jahrhundert in
Frankreich und Deutschland durch die Produktion von kiinstlerischen Gegenstanden.
Spater folgten aus Blech getriebene GefaRe oder Haushaltsgerate, wie Kannen, Tabletts
und Leuchter. Mit der Moglichkeit reines Zink aus sog. Destillierhiitten zur Messingpro-
duktion zu verwenden, wurde das Galmeiverfahren im 17. Jahrhundert mit dem Beginn
der industriellen Produktion abgel6st. Geringere Produktionskosten und eine verbesser-
te Legierung verdrangten andere Metalllegierungen aus vielen Einsatzbereichen. So
wurden auch die Fertigungsverfahren (das Verschmieden, das Schlagen bzw. Walzen von
Blechen und das Drahtziehen) stetig verbessert, wodurch der Werkstoff in nahezu allen

Industriezweigen Verwendung fand.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Ein vielfiltiges Metall 2

Deutsch
D01.01.01.01

Was ist Messing?

Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der Kupfergehalt jedoch mindes-
tens 72 % betragen muss, damit das Gemenge den Namen tragen darf, jedoch sind auch
Mischungen mit einem Zinkanteil von 5 bis 45 % gebrauchlich. Das Farbspektrum vari-
iert je nach Mischungsverhaltnis zwischen goldrot bei hohem Kupferanteil bis hellgelb
bei hohem Zinkanteil. Das Kupfer verbindet sich in der Schmelze mit dem Zink somit

optimal, weshalb es ein sehr homogenes Material ist.

Welche Eigenschaften besitzt Messing?

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich alle erforderlichen
technologischen, chemischen und physikalischen Eigenschaften erzeugen lassen. So
besitzt Messing eine gute elektrische Leitfahigkeit, ist aber nicht magnetisch und eignet
sich daher hervorragend zur Verbindung elektrischer Kontakte. Seine Oberflache sorgt
durch antibakterielle Eigenschaften sogar bei Schmuck oder Kleidungsaccessoires fiir
hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich durch seine leichte Formbarkeit nicht
nur schnell und effizient verarbeiten, sondern ist zudem einfach recyclebar und damit
ein umweltfreundlicher Werkstoff. Darliber hinaus entstehen durch geringe Zugaben
von Silizium, Aluminium, Nickel, Eisen oder anderer Metalle Sonderlegierungen mit
entsprechend verschiedenen Eigenschaften. Messingsorten, die z. B. in kleinen Anteilen
(0,3 % bis 3 %) Blei enthalten, werden wegen ihrer guten Zerspanbarkeit in der Industrie

auch als ,Automaten- oder Zerspanungsmessinge“ (z. B. CuZn39Pb3) bezeichnet.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Y[




60

65

70

75

Zentrum fur Schulqualitat und Lehrerbildung

Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Ein vielfiltiges Metall 3

Deutsch
D01.01.01.01

Welche Arten von Messing werden unterschieden und wofiir werden sie verwendet?
Des Weiteren unterscheidet man drei Kategorien von Messinglegierungen, je nach Art
ihrer Verarbeitung.

Als ,Kaltformmessinge“ werden Legierungen benannt, die eine reine Kupfer-Zink-
Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 % bis 37 % aufweisen (CuZn5 bis CuZn37).
Die Verwendbarkeit dieser Messinge geht vom sehr weichen bis zum federharten Werk-
stoff.

~Warmformmessinge“ zeichnen sich durch ihre gute Verformbarkeit bei hohen Tempe-
raturen aus. So lassen sich beispielsweise komplexe Bauteile herstellen. Beim effektivs-
ten Warmformverfahren, dem Strangpressen, werden Stangen, Rohre, Profile und Drah-
te gefertigt. Diese Messinge eignen sich aber auch hervorragend zum Schmieden,
wodurch dann eine weitere Kaltverformung tberflissig ist.

»Gussmessinge“ sind vor allem preiswert in der Herstellung von Massenteilen und
zeichnen sich durch ihren hohen Aluminium- und Siliziumgehalt, ihre Korrosionsbe-
standigkeit und ihre gute Formgielbarkeit aus. Gieflen hat den Vorteil, dass beliebig
grolRe Bauteile in einem Arbeitsgang in die gewiinschte Endform gebracht werden kon-

nen.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Fragen zum Text 1

Deutsch
D01.01.01.01

1. Welche Farben kann Messing haben?

2. Inwelchen Bereichen wird Messing eingesetzt?

3. Was macht den Werkstoff so bedeutend?

4. Wann begann die Erfolgsgeschichte des Messings?

5. Welchem Grund ist es zu verdanken, dass Messing den Status
eines Gebrauchsmetalls erlangte?

6. Welche Gegenstande wurden aus Messing bis ca. ins 18.
Jahrhundert gefertigt?

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

! . Deutsch
Einlageblatt - Messing - Fragen zum Text 2

D01.01.01.01

“

Angabe der Zeile(n)

7. Aus welchen Elementen besteht die Legierung Messing?

8. Welche positiven Eigenschaften besitzt Messing physikalisch
und chemisch?

PhYSIKAlISCR: o e s
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9. Welches Element muss fir eine gute Zerspanbarkeit in der
Industrie beigemengt werden?

10. Welche drei Arten von Messing werden unterschieden? Nennen Sie
jeweils eine Verwendbarkeit!
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Inhaltsangabe

Deutsch
D01.01.01.01

Datum: .

In dem Sachtext: ,,Messing - ein vielfiltiges Metall“ geht esum ...

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Yl
E3

Nach Fertigstellung zur Kon-
trolle der Lehrkraft vorzeigen!



Zentrum fur Schulqualitat und Lehrerbildung o)

Materialien/Kompetenz Deutsch
Die 5-Schritt-Lesemethode - Ein Weg zum Textverstandnis D01.01.01.01

Teilkompetenz:

- Ich kann einen Text tiberfliegen, um mir einen inhaltlichen Uberblick zu verschaffen.

- Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren. LernPROJEKT
- Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen.
- Ich erkenne Schlisselbegriffe und kann wichtige Gedanken des Textes zusammenfassen. LernTHEMA

Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben.

- Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-Lesemethode erarbeiten. LernSCHRITT
5 Schritte zum Verstehen - Die 5-Schritt-Lesemethode ﬁ
2
In der Schule, aber auch in Ausbildung oder Alltag, wird von lhnen .‘:0‘:
erwartet, dass Sie selbst umfangreiche und schwierige Texte ver- ,ga -‘;;,*
stehen. —tl
LAY &&"

N v W

=N

-

e Wie geheich an den unbekannten Inhalt eines Textes heran?
e Womit bearbeite ich den Text zur besseren Ubersicht?
e Wo schlage ich unbekannte Worter nach?

Das konnten Fragen sein, die lhnen zur Erschliefung komplexer Texte begegnen.

Aufgaben:

1. Lesen Siesich die einzelnen Schritte der 5-Schritt-Lesemethode durch.

2. Diskutieren Sie mit lhrem Sitznachbarn oder lhrer Sitznachbarin Vor- un
Nachteile der Methode und formulieren Sie ein Fazit.

4
A
. @
A

>
3. Bearbeiten Sie den Text auf den Einlageblittern ,,Messing - ein vielfiltiges A || {f—-.
Metall 1-2“nach der 5-Schritt-Lesemethode.

4. Beantworten Sie anschlieBend zur Kontrolle lhres Textverstdndnisses die Il K4
Fragen zum Inhalt auf den Einlagebldttern ,,Messing - Fragen zum Text 1-
2¢,

5. Schreiben Sie daraufhin eine Inhaltsangabe des Textes auf dem Einlage- || K4
blatt ,,Messing - Inhaltsabgabe.
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Die 5-Schritt-Lesemethode

Schritt 1
Uberfliegen

Zuerst gilt es, sich einen Uberblick iiber den Text zu verschaffen.
e Worum geht es? Siehe: Uberschrift!

Der Aufbau des Textes gliedert meist auch die Inhalte eines
Textes
e Zwischeniberschriften, Absatze

Tipp: Zur Voraktivierung von bereits bekanntem Wissen zum
Thema bietet es sich manchmal auch an, sich eigene Gedanken
zum Thema zu machen, bevor man den Text zum ersten Mal
liest.

Schritt 2
Fragen

Nach dem ersten Lesen formulieren Sie Fragen an den Text, die
durch diesen beantwortet werden konnen. W-Fragen:

e Wer hat den Text geschrieben?

e  Wann wurde der Text wo veroffentlicht?

o Wie...?

e Weshalb...?...usw.

Schritt 3
Markieren &
Nachschlagen

Danach sollten Sie den Text griindlich lesen, das bedeutet:
e Wichtige Stellen & Schliisselworter markieren (spar-
sam!)
e Unbekannte Worter nachschlagen
e Schwierige Satze ggf. auch mehrmals lesen

Schritt 4
Notizen mit Schlissel-
wortern

Notieren Sie stichpunktartig und in eigenen Worten die wichtigs-
ten Gedanken des Textes auf ein Extrablatt (-~ Exzerpieren).
Auch Schlisselbegriffe kénnen hier in eigenen Worten kurz
selbst beschrieben bzw. erklart werden.

Schritt 5
Inhaltswiedergabe,
ggf. Erganzungen

Wichtige Kriterien der Inhaltsangabe:
e Einleitung (Autor, Titel, Quelle, Erscheinungsdatum,
Thema des Textes)
e Hauptteil (Wichtiges sachlich wiedergeben)
e Schluss (Textaussage zusammenfassen)

Achtung: Zeitform > Préasens
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Diskussion:
Vor- und Nachteile der Methode
I\
‘\
|
Vorteile Nachteile
[ ] [ ]
[ [ )
[ ] [ ]
[ ] [ )
[ ] [ )
Ergebnis/Fazit:
{
»
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Selbstreflexion
>
N
2 =
S - L =
N _CI:) c -S
Reflexionsfragen iE ) o | E
Bl £| 5| &
5| £|E
‘=
B

Ich kann einen Text tiberfliegen, um mir einen inhaltlichen Uber-
blick zu verschaffen.

Ich kann sinnvolle Fragen zum Textinhalt formulieren.

Ich kann einen Text konzentriert und griindlich lesen.

Ich erkenne Schliisselbegriffe und kann wichtige Gedanken des
Textes zusammenfassen.

Ich kann den Inhalt eines Textes wiedergeben.

Ich kann mir einen Fachtext mit der 5-Schritt-Lesemethode erar-
beiten.

Wie zufrieden bin ich auf einer Skala von 1 (gar nicht) bis 10 (sehr)
mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein.

12345678910

Ich habe...

00 meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

O den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste

markiert.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Ein vielfiltiges Metall 1

Deutsch
D01.01.01.01

Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen sehr vielfaltigen
Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuriosen Hotelempfangshallen, bei den Naviga-
tionsinstrumenten auf Segelschiffen oder den Blechblasinstrumenten legendarer Musi-
ker. Messing hat mit seiner strahlend goldenen Eleganz schon lange das Leben der Men-
schen bereichert und sich auch im Alltag der Menschen etabliert. Tirgriffe und Handlau-
fe, Leuchten und Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren werden aus Mes-
sing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Messing zahlreiche Vorteile in
sich vereint. Zum einen ist es die Wirtschaftlichkeit des Werkstoffs und zum anderen die
einfache Verformbarkeit und Bearbeitung fiir die Industrie oder das Handwerk. Als eines
der altesten Materialien der Welt findet Messing auch heute noch sogar in den Bereichen
der Feinmechanik und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3. Jahrtausend v. Chr., als
Handwerker in Assyrien und Babylon die beiden Stoffe Kupfer und Zinkkarbonat ver-
schmolzen, um damit den Werkstoff ,Galmei“ herzustellen. Den Stand eines Ge-
brauchsmetalls erlangte Messing aber erst um 1000 v. Chr. in Kleinasien, als man die
Kupfer-Zink-Legierung nicht in einem offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel
erhitzte. Dieses Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Rdmer und Inder zu eigen
und verwendeten Messing schlieflich z. B. zur Herstellung von Miinzen und unterschied-
lichen GefalRen. Seinen Hohepunkt erlangte die Herstellung von Messing im 11. Jahr-
hundert in Frankreich und Deutschland durch die Produktion von kiinstlerischen Gegen-
standen. Spater folgten aus Blech getriebene GefalRe oder Haushaltsgerate, wie Kannen,
Tabletts und Leuchter. Mit der Moglichkeit reines Zink aus sog. Destillierhiitten zur Mes-
singproduktion zu verwenden, wurde das Galmeiverfahren im 17. Jahrhundert mit dem
Beginn der industriellen Produktion abgeldst. Geringere Produktionskosten und eine
verbesserte Legierung verdrangten andere Metalllegierungen aus vielen Einsatzberei-
chen. So wurden auch die Fertigungsverfahren (das Verschmieden, das Schlagen bzw.
Walzen von Blechen und das Drahtziehen) stetig verbessert, wodurch der Werkstoff in

nahezu allen Industriezweigen Verwendung fand.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Ein vielfiltiges Metall 2

Deutsch
D01.01.01.01

Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der Kupfergehalt jedoch min-
destens 72 % betragen muss, damit das Gemenge den Namen tragen darf, jedoch sind
auch Mischungen mit einem Zinkanteil von 5 % bis 45 % gebrduchlich. Das Farbspekt-
rum variiert je nach Mischungsverhaltnis zwischen goldrot bei hohem Kupferanteil bis
hellgelb bei hohem Zinkanteil. Das Kupfer verbindet sich in der Schmelze mit dem Zink
somit optimal, weshalb es ein sehr homogenes Material ist.

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich alle erforderlichen
technologischen, chemischen und physikalischen Eigenschaften erzeugen lassen. So
besitzt Messing eine gute elektrische Leitfahigkeit, ist aber nicht magnetisch und eignet
sich daher hervorragend zur Verbindung elektrischer Kontakte. Seine Oberflache sorgt
durch antibakterielle Eigenschaften sogar bei Schmuck oder Kleidungsaccessoires fiir
hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich durch seine leichte Formbarkeit nicht
nur schnell und effizient verarbeiten, sondern ist zudem einfach recyclebar und damit
ein umweltfreundlicher Werkstoff. Dariiber hinaus entstehen durch geringe Zugaben
von Silizium, Aluminium, Nickel, Eisen oder anderer Metalle Sonderlegierungen mit
entsprechend verschiedenen Eigenschaften. Messingsorten, die beispielsweise in klei-
nen Anteilen (0,3 % bis 3 %) Blei enthalten, werden wegen ihrer guten Zerspanbarkeit in
der Industrie auch als ,,Automaten- oder Zerspanungsmessinge“ (z. B. CuZn39Pb3) be-
zeichnet.

Des Weiteren unterscheidet man drei Kategorien von Messinglegierungen, je nach Art
ihrer Verarbeitung. Als ,Kaltformmessinge“ werden Legierungen benannt, die eine reine
Kupfer-Zink-Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 % bis 37 % aufweisen (CuZn5
bis CuZn37). Die Verwendbarkeit dieser Messinge geht vom sehr weichen bis zum feder-
harten Werkstoff. ,Warmformmessinge“ zeichnen sich durch ihre gute Verformbarkeit
bei hohen Temperaturen aus. So lassen sich beispielsweise komplexe Bauteile herstel-
len. Beim effektivsten Warmformverfahren, dem Strangpressen, werden Stangen, Rohre,
Profile und Drahte gefertigt. Diese Messinge eignen sich aber auch hervorragend zum
Schmieden, wodurch dann eine weitere Kaltverformung liberflissig ist. ,,Gussmessinge“
sind vor allem preiswert in der Herstellung von Massenteilen und zeichnen sich durch
ihren hohen Aluminium- und Siliziumgehalt, ihre Korrosionsbestandigkeit und ihre gute
Formgiellbarkeit aus. GieRen hat den Vorteil, dass beliebig grofte Bauteile in einem Ar-

beitsgang in die gewlinschte Endform gebracht werden kénnen.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Fragen zum Text 1

Deutsch
D01.01.01.01

1. Welche Farben kann Messing haben?

2. Inwelchen Bereichen wird Messing eingesetzt?

3. Was macht den Werkstoff so bedeutend?

4. Wann begann die Erfolgsgeschichte des Messings?

5. Welchem Grund ist es zu verdanken, dass Messing den Status
eines Gebrauchsmetalls erlangte?

6. Welche Gegenstande wurden aus Messing bis ca. ins 18.
Jahrhundert gefertigt?

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz

! . Deutsch
Einlageblatt - Messing - Fragen zum Text 2

D01.01.01.01

v

Angabe der Zeile(n)

7. Aus welchen Elementen besteht die Legierung Messing?

8. Welche positiven Eigenschaften besitzt Messing physikalisch
und chemisch?

PhYSIKALISCR: caveee e e

[ o T=] 0 1 1el o TS

9. Welches Element muss fir eine gute Zerspanbarkeit in der
Industrie beigemengt werden?

10. Welche drei Arten von Messing werden unterschieden? Nennen Sie
jeweils eine Verwendbarkeit!
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Messing - Inhaltsangabe

Deutsch
D01.01.01.01

Datum: .

In dem Sachtext: ,,Messing - ein vielfiltiges Metall“ geht esum ...
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Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen
sehr vielfaltigen Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuridsen
Hotelempfangshallen, bei den Navigationsinstrumenten auf
Segelschiffen oder den Blechblasinstrumenten legendarer Musiker.
Messing hat mit seiner strahlend goldenen Eleganz schon lange das
Leben der Menschen bereichert und sich auch im Alltag der
Menschen etabliert’. Tirgriffe und Handlaufe, Leuchten und
Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren werden aus
Messing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Messing
zahlreiche Vorteile in sich vereint. Zum einen ist es die
Wirtschaftlichkeit des Werkstoffs und zum anderen die einfache
Verformbarkeit und die Bearbeitung fiir die Industrie oder das
Handwerk. Als eines der altesten Materialien der Welt findet
Messing auch heute noch sogar in den Bereichen der Feinmechanik

und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Geschichte des Messings

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3.
Jahrtausend v. Chr., als Handwerker in Assyrien und Babylon die
beiden Stoffe Kupfer und Zinkkarbonat verschmolzen, um damit
den Werkstoff ,Galmei“ herzustellen. Den Stand eines
Gebrauchsmetalls erlangte Messing aber erst um 1000 v. Chr.2 in
Kleinasien, als man die Kupfer-Zink-Legierung nicht in einem
offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel® erhitzte. Dieses
Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Romer und Inder zu
eigen und verwendeten Messing schlieBlich z. B. zur Herstellung von
Minzen und unterschiedlichen GefaRen. Seinen Hohepunkt
erlangte die Herstellung von Messing im 11. Jahrhundert in
Frankreich und Deutschland durch die Produktion von
klinstlerischen Gegenstanden. Spater folgten aus Blech getriebene*

Gefalle oder Haushaltsgerate, wie Kannen, Tabletts und Leuchter.

Einleitung

Unterlberschrift




Mit der Moglichkeit reines Zink zu verwenden, wurde das
Galmeiverfahren im 17. Jahrhundert mit dem Beginn der
industriellen Produktion abgelost. Geringere Produktionskosten
und eine verbesserte Legierung verdrangten andere

Metalllegierungen aus vielen industriellen Einsatzbereichen.

Was ist Messing?

Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der
Kupfergehalt jedoch mindestens 72 % betragen muss, damit das
Gemenge den Namen tragen darf, jedoch sind auch Mischungen mit
einem Zinkanteil von 5 bis 45 % gebrauchlich. Das Farbspektrum
variiert je nach Mischungsverhaltnis zwischen goldrot bei hohem

Kupferanteil bis hellgelb bei hohem Zinkanteil.

Welche Eigenschaften besitzt Messing?

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich
alle  erforderlichen  technologischen,  chemischen und
physikalischen Eigenschaften erzeugen lassen. So besitzt Messing
eine gute elektrische Leitfahigkeit, ist aber nicht magnetisch und
eignet sich daher hervorragend zur Verbindung elektrischer
Kontakte. Seine Oberflache sorgt durch antibakterielle
Eigenschaften sogar bei Schmuck oder Kleidungsaccessoires® fiir
hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich durch seine
leichte Formbarkeit nicht nur schnell und effizient verarbeiten,
sondern ist zudem einfach recyclebar und damit ein
umweltfreundlicher Werkstoff. Dariiber hinaus entstehen durch
geringe Zugaben von Silizium, Aluminium, Nickel, Eisen oder
anderer  Metalle  Sonderlegierungen  mit  entsprechend
verschiedenen Eigenschaften. Messingsorten, die beispielsweise in
kleinen Anteilen (0,3 % bis 3 %) Blei enthalten, werden wegen ihrer
guten Zerspanbarkeit in der Industrie auch als ,Automaten- oder

Zerspanungsmessinge“ (z. B. CuZn39Pb3) bezeichnet.




Welche Arten von Messing werden unterschieden und wofiir
werden diese verwendet?

Grundlegend  unterscheidet man drei Kategorien von
Messinglegierungen, je nach der Art ihrer Verarbeitung (Kaltform-,
Warmform- und Gussmessinge).

Als ,Kaltformmessinge® werden Legierungen benannt, die eine reine
Kupfer (Cu)-Zink(Zn)-Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 %
bis 37 % aufweisen (CuZn5 bis CuZn37). Die Verwendbarkeit dieser
Messinge geht vom sehr weichen bis zum federharten Werkstoff.
~Warmformmessinge“ zeichnen sich durch ihre gute Verformbarkeit
bei hohen Temperaturen aus. So lassen sich beispielsweise
komplexe Bauteile herstellen. Beim effektivsten
Warmformverfahren, dem Strangpressen, werden Stangen, Rohre,
Profile und Drahte gefertigt. Diese Messinge eignen sich aber auch
hervorragend zum Schmieden, wodurch dann eine weitere Kalt-
verformung lberfliissig ist.

»Gussmessinge“ sind vor allem preiswert in der Herstellung von
Massenteilen und zeichnen sich durch ihren hohen Aluminium- und
Siliziumgehalt, ihre Korrosionsbestandigkeit und auch ihre gute
FormgieRbarkeit aus. GieRen hat den Vorteil, dass beliebig groRe
Bauteile in einem Arbeitsgang in die gewlinschte Endform gebracht

werden konnen.
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Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen
sehr vielfaltigen Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuridsen
Hotelempfangshallen, bei den Navigationsinstrumenten auf
Segelschiffen oder den Blechblasinstrumenten legendarer Musiker.
Messing hat mit seiner strahlend goldenen Eleganz schon lange das
Leben der Menschen bereichert und sich auch im Alltag der
Menschen etabliert. Tirgriffe und Handlaufe, Leuchten und
Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren werden aus
Messing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Messing
zahlreiche Vorteile in sich vereint. Zum einen ist es die
Wirtschaftlichkeit des Werkstoffs und zum anderen die einfache
Verformbarkeit und Bearbeitung fiir die Industrie oder das
Handwerk. Als eines der altesten Materialien der Welt findet
Messing auch heute noch sogar in den Bereichen der Feinmechanik

und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Geschichte des Messings

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3.
Jahrtausend v. Chr., als Handwerker in Assyrien und Babylon die
beiden Stoffe Kupfer und Zinkkarbonat verschmolzen, um damit
den Werkstoff ,Galmei“ herzustellen. Den Stand eines
Gebrauchsmetalls erlangte Messing aber erst um 1000 v. Chr. in
Kleinasien, als man die Kupfer-Zink-Legierung nicht in einem
offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel erhitzte. Dieses
Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Romer und Inder zu
eigen und verwendeten Messing schlieBlich z. B. zur Herstellung von
Miinzen und unterschiedlichen GefalRen. Seinen Hohepunkt
erlangte die Herstellung von Messing im 11. Jahrhundert in
Frankreich und Deutschland durch die Produktion von
klnstlerischen Gegenstanden. Spater folgten aus Blech getriebene
Gefalle oder Haushaltsgerate, wie Kannen, Tabletts und Leuchter.

Mit der Moglichkeit reines Zink aus sog. Destillierhutten zur

Einleitung

Unterlberschrift




Messingproduktion zu verwenden, wurde das Galmeiverfahren im
17. Jahrhundert mit dem Beginn der industriellen Produktion
abgelost. Geringere Produktionskosten und eine verbesserte
Legierung verdrangten andere Metalllegierungen aus vielen
Einsatzbereichen. So wurden auch die Fertigungsverfahren (das
Verschmieden, das Schlagen bzw. Walzen von Blechen und das
Drahtziehen) stetig verbessert, wodurch der Werkstoff in nahezu

allen Industriezweigen Verwendung fand.

Was ist Messing?

Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der
Kupfergehalt jedoch mindestens 72 % betragen muss, damit das
Gemenge den Namen tragen darf, jedoch sind auch Mischungen mit
einem Zinkanteil von 5 bis 45 % gebrauchlich. Das Farbspektrum
variiert je nach Mischungsverhaltnis zwischen goldrot bei hohem
Kupferanteil bis hellgelb bei hohem Zinkanteil. Das Kupfer
verbindet sich in der Schmelze mit dem Zink somit optimal,

weshalb es ein sehr homogenes Material ist.

Welche Eigenschaften besitzt Messing?

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich
alle  erforderlichen  technologischen,  chemischen und
physikalischen Eigenschaften erzeugen lassen. So besitzt Messing
eine gute elektrische Leitfahigkeit, ist aber nicht magnetisch und
eignet sich daher hervorragend zur Verbindung elektrischer
Kontakte. Seine Oberfliche sorgt durch antibakterielle
Eigenschaften sogar bei Schmuck oder Kleidungsaccessoires fiir
hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich durch seine
leichte Formbarkeit nicht nur schnell und effizient verarbeiten,
sondern ist zudem einfach recyclebar und damit ein
umweltfreundlicher Werkstoff. Dariiber hinaus entstehen durch

geringe Zugaben von Silizium, Aluminium, Nickel, Eisen oder




anderer  Metalle  Sonderlegierungen  mit  entsprechend
verschiedenen Eigenschaften. Messingsorten, die z. B. in kleinen
Anteilen (0,3 % bis 3 %) Blei enthalten, werden wegen ihrer guten
Zerspanbarkeit in der Industrie auch als ,Automaten- oder

Zerspanungsmessinge® (z. B. CuZn39Pb3) bezeichnet.




Welche Arten von Messing werden unterschieden und wofiir
werden sie verwendet?
Des Weiteren unterscheidet man drei Kategorien von

Messinglegierungen, je nach Art ihrer Verarbeitung.

Als ,Kaltformmessinge“ werden Legierungen benannt, die eine
reine Kupfer-Zink-Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 % bis
37 % aufweisen (CuZn5 bis CuZn37). Die Verwendbarkeit dieser
Messinge geht vom sehr weichen bis zum federharten Werkstoff.
sWarmformmessinge“  zeichnen sich durch ihre gute
Verformbarkeit bei hohen Temperaturen aus. So lassen sich
beispielsweise komplexe Bauteile herstellen. Beim effektivsten
Warmformverfahren, dem Strangpressen, werden Stangen, Rohre,
Profile und Drahte gefertigt. Diese Messinge eignen sich aber auch
hervorragend zum Schmieden, wodurch dann eine weitere
Kaltverformung tberflssig ist.

»Gussmessinge® sind vor allem preiswert in der Herstellung von
Massenteilen und zeichnen sich durch ihren hohen Aluminium- und
Siliziumgehalt, ihre Korrosionsbestandigkeit und ihre gute
FormgieRbarkeit aus. GieRen hat den Vorteil, dass beliebig groRe
Bauteile in einem Arbeitsgang in die gewiinschte Endform gebracht

werden konnen.
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Wenn man an dieses goldfarbene Metall denkt, dann hat man einen
sehr vielfaltigen Anwendungsbereich vor Augen. Ob in luxuridsen
Hotelempfangshallen, bei den Navigationsinstrumenten auf
Segelschiffen oder den Blechblasinstrumenten legendarer Musiker.
Messing hat mit seiner strahlend goldenen Eleganz schon lange das
Leben der Menschen bereichert und sich auch im Alltag der
Menschen etabliert. Tirgriffe und Handlaufe, Leuchten und
Lampen, Raderwerke in Uhren oder Schmuckwaren werden aus
Messing gefertigt. All das ist der Tatsache geschuldet, dass Messing
zahlreiche Vorteile in sich vereint. Zum einen ist es die
Wirtschaftlichkeit des Werkstoffs und zum anderen die einfache
Verformbarkeit und Bearbeitung flr die Industrie oder das
Handwerk. Als eines der altesten Materialien der Welt findet
Messing auch heute noch sogar in den Bereichen der Feinmechanik
und Elektronik ein breites Anwendungsspektrum.

Die Erfolgsgeschichte des Messings begann bereits im 3.
Jahrtausend v. Chr., als Handwerker in Assyrien und Babylon die
beiden Stoffe Kupfer und Zinkkarbonat verschmolzen, um damit
den Werkstoff ,Galmei“ herzustellen. Den Stand eines
Gebrauchsmetalls erlangte Messing aber erst um 1000 v. Chr. in
Kleinasien, als man die Kupfer-Zink-Legierung nicht in einem
offenen, sondern in einem geschlossenen Tiegel erhitzte. Dieses
Schmelzverfahren machten sich die Griechen, Rémer und Inder zu
eigen und verwendeten Messing schlieBlich z. B. zur Herstellung von
Minzen und unterschiedlichen Gefallen. Seinen Hohepunkt
erlangte die Herstellung von Messing im 11. Jahrhundert in
Frankreich und Deutschland durch die Produktion von
kiinstlerischen Gegenstanden. Spater folgten aus Blech getriebene
GefalRe oder Haushaltsgerate, wie Kannen, Tablets und Leuchter.
Mit der Moglichkeit reines Zink aus sog. Destillierhitten zur

Messingproduktion zu verwenden, wurde das Galmeiverfahren im




17. Jahrhundert mit dem Beginn der industriellen Produktion
abgelost. Geringere Produktionskosten und eine verbesserte
Legierung verdrangten andere Metalllegierungen aus vielen
Einsatzbereichen. So wurden auch die Fertigungsverfahren (das
Verschmieden, das Schlagen bzw. Walzen von Blechen und das
Drahtziehen) stetig verbessert, wodurch der Werkstoff in nahezu

allen Industriezweigen Verwendung fand.




Messing ist eine Legierung aus Kupfer und Zink, wobei der Kupfergehalt
jedoch mindestens 72 % betragen muss, damit das Gemenge den Namen
tragen darf, jedoch sind auch Mischungen mit einem Zinkanteil von 5 %
bis 45 9% gebrauchlich. Das Farbspektrum variiert je nach
Mischungsverhaltnis zwischen goldrot bei hohem Kupferanteil bis hellgelb
bei hohem Zinkanteil. Das Kupfer verbindet sich in der Schmelze mit dem
Zink somit optimal, weshalb es ein sehr homogenes Material ist.

Die neuen Euronormen listen etwa 60 Sorten auf, mit denen sich alle
erforderlichen technologischen, chemischen und physikalischen
Eigenschaften erzeugen lassen. So besitzt Messing eine gute elektrische
Leitfahigkeit, ist aber nicht magnetisch und eignet sich daher
hervorragend zur Verbindung elektrischer Kontakte. Seine Oberflache
sorgt durch antibakterielle Eigenschaften sogar bei Schmuck oder
Kleidungsaccessoires fiir hygienische Unbedenklichkeit. Messing lasst sich
durch seine leichte Formbarkeit nicht nur schnell und effizient
verarbeiten, sondern ist zudem einfach recyclebar und damit ein
umweltfreundlicher Werkstoff. Dariiber hinaus entstehen durch geringe
Zugaben von Silizium, Aluminium, Nickel, Eisen oder anderer Metalle
Sonderlegierungen mit entsprechend verschiedenen Eigenschaften.
Messingsorten, die beispielsweise in kleinen Anteilen (0,3 % bis 3 %) Blei
enthalten, werden wegen ihrer guten Zerspanbarkeit in der Industrie auch
als ,Automaten- oder Zerspanungsmessinge“ (z. B. CuZn39Pb3)
bezeichnet.

Des Weiteren unterscheidet man drei Kategorien von
Messinglegierungen, je nach  Art ihrer  Verarbeitung. Als
»Kaltformmessinge® werden Legierungen benannt, die eine reine Kupfer-
Zink-Verbindung sind und einen Zinkanteil von 5 % bis 37 % aufweisen
(CuZn5 bis Cuzn37). Die Verwendbarkeit dieser Messinge geht vom sehr
weichen bis zum federharten Werkstoff. ,Warmformmessinge“ zeichnen
sich durch ihre gute Verformbarkeit bei hohen Temperaturen aus. So
lassen sich beispielsweise komplexe Bauteile herstellen. Beim effektivsten
Warmformverfahren, dem Strangpressen, werden Stangen, Rohre, Profile
und Drahte gefertigt. Diese Messinge eignen sich aber auch hervorragend

zum Schmieden, wodurch dann eine weitere Kaltverformung iberflissig




ist. ,,Gussmessinge“ sind vor allem preiswert in der Herstellung von
Massenteilen und zeichnen sich durch ihren hohen Aluminium- und
Siliziumgehalt, ihre  Korrosionsbestandigkeit und ihre gute
Formgielibarkeit aus. Giefsen hat den Vorteil, dass beliebig grofie Bauteile
in einem Arbeitsgang in die gewilnschte Endform gebracht werden

konnen.




Wortangaben

1. etabliert (Adjektiv) herkommlich, traditionell

2. v.Chr.: Die Abkiirzung bedeutet ,vor Christus‘ und dient der
Zeitrechnung, bei der das Geburtsjahr Jesu Christi als
Bezugsjahr benutzt wird. Analog dazu dient n.Chr. der
Kennzeichnung der Jahreszahlen aller darauffolgenden
Jahre.

3. Tiegel (Substantiv, Maskulinum, Sg.) feuerfestes rundes
Gefall zum Schmelzen bestimmter Stoffe

4. treiben: Beim Arbeitsprozess , Treiben“ wird ein Blech meist
im kalten Zustand plastisch verformt (gedriickt oder
gezogen)

5. Accessoires. (Substantiv, Neutrum, Pl.) modisches Zubehor

bei Kleidung, z.B. Gurtel, Schmuck etc.
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Material/Kompetenz Deutsch
Die 5-Schritt-Lesemethode - Ein Weg zum Textverstandnis D01.01.01.01
Losung

Losungen zu den Aufgaben:

2. Diskutieren Sie mit lhrem Sitznachbarn oder lhrer Sitznachbarin Vor- und
Nachteile der Methode und formulieren Sie ein Fazit.

> Individuelle Lésung

7 020¢ 4

. S
3. Bearbeiten Sie den Text auf den Einlageblittern ,,Messing - ein vielfiltiges ‘ || g__‘

Metall 1-2/3/4“nach der 5-Schritt-Lesemethode.

> Wichtige Textabschnitte siehe Niveau A
(Unterliberschriften)

> Schlisselbegriffe markieren mit Textmarker

> Mogliche Wortangaben siehe Niveau A

4, Beantworten Sie anschlieBend zur Kontrolle lhres Textverstindnisses die
Fragen zum Inhalt auf den Einlagebladttern ,,Messing - Fragen zum Text 1-
2%,

1. Welche Farben kann Messing haben?
goldfarben, aber auch je nach Mischungsverhaltnis goldrot bis hellgelb.

2. Inwelchen Bereichen wird Messing eingesetzt?
Schiffsbau (Navigationsinstrumente), Musik (Blechblasinstrumente), In-
nenausstattungen (Tirgriffe, Handlaufe, Leuchten), Uhrwerke, Mode
(Schmuck), aber auch Industrie und Handwerk (Feinmechanik und Elekt-
ronik)

3. Was macht den Werkstoff so bedeutend?
Wirtschaftlichkeit und einfache Verformbarkeit und Bearbeitung

4. Wann begann die Erfolgsgeschichte des Messings?
Bereits im 3. Jahrtausend v. Chr.

5. Welchem Grund ist es zu verdanken, dass Messing den Status
eines Gebrauchsmetalls erlangte?
Dem Schmelzverfahren in geschlossenen Tiegeln

6. Welche Gegenstande wurden denn aus Messing bis ca. ins
18. Jahrhundert gefertigt?
Miinzen, Gefdle, Kunstgegenstdnde, spater Haushaltsgerdte (Kannen,
Tabletts und Leuchter)

7. Auswelchen Elementen besteht die Legierung Messing?
Kupfer + Zink (5 % - 45 % Anteil)
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8. Welche positiven Eigenschaften besitzt Messing physikalisch
und chemisch?
physikalisch: gute elektrische Leitfahigkeit, nicht magnetisch
chemisch: antibakterielle Oberflache, hygienisch unbedenklich
> leicht verformbar, einfach zu recyclen (umweltfreundlich)

9. Welches Element muss fiir eine gute Zerspanbarkeit in der
Industrie beigemengt werden?
Blei

10. welche drei Arten von Messing werden unterschieden?
Nennen Sie jeweils eine Verwendbarkeit!

Kaltformmessinge: sehr weiche bis federharte Werkstoffe
Warmformmessinge: gute Verformbarkeit fiir komplexe Bauteile

Gussmessinge: preiswert, korrosionsbestandig, zur Massenfertigung ge-
eignet oder flir grofle Bauteile

Y™,

5. Schreiben Sie daraufhin eine Inhaltsangabe des Textes auf dem Einlage- ||
blatt ,,Messing - Inhaltsabgabe.

> Individuelle Losung
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik

Erstellen einer regelgerechten Handskizze zum Fertigen des Schliisselanhédngers MTO01.01.02

Teilkompetenz: LernPROJEKT

- Ich kann eine regelgerechte Handskizze zum Fertigen meines Schllisselanhadngers erstellen.

- Ich kann mein Wissen in einer konkreten Situation anwenden und somit Kompetenz zeigen. LernTHEMA
LernSCHRITT

Zum Fertigen lhres Schliisselanhdngers benotigen Sie eine Skizze.
Die Skizze hilft Ihnen, den Schliisselanhénger in sinnvollen Fertigungsschritten und
malgerecht zu fertigen.

Wenn Sie

e den Unterschied zwischen Skizze und technischer Zeichnung kennen,

e wissen, was Ansichten in technischen Zeichnungen sind,

o die BemalBungsregeln von technischen Zeichnungen sicher beherrschen,
dann kénnen Sie den folgenden Lernschritt Giberspringen.

Wenn nicht, bearbeiten Sie bitte den Lernschritt ,Darstellen und BemaRen flacher
Werkstiicke mit geradliniger Begrenzung®.

Uberlegen Sie sich, wie Ihr eigener Schliisselanhdnger aussehen soll. .
Achten Sie darauf, dass Ihr Schliisselanhdanger nur geradlinige Begrenzungen und kei- A
ne runden oder gebogenen Begrenzungen hat.

'.@

Y.

Skizzieren Sie den gedachten Schliisselanhdnger in einer sinnvollen Ansicht auf ein
Zeichenblatt, das Sie von lhrer Lehrkraft bekommen, und bemafien Sie die Ansicht
regelgerecht.

Der Schliisselanhdnger muss so skizziert sein, dass Ihr Schliisselanhanger eindeutig zu
fertigen ist.

Bearbeiten Sie anschlieRend den Lernschritt ,Herstellen eines Schliisselanhdngers -
Handskizze iiberarbeiten“.



Zentrum fur Schulqualitdt und Lehrerbildung :

Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01
Teilkompetenz: LernPROJEKT
Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erklaren.
Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln. LernTHEMA
Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. LernSCHRITT

Quellen: privat

Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden L J

K
Begriffen. =

Quellen: privat

Flachstahl

Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten
Sie vor dem Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf
Schritte der Lesemethode finden.

Vom fliissigen Stahl zum fertigen Werkstiick

Stahl besteht hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoff-
anteil betragt maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch
Zugabe sogenannter Legierungselemente verandern. So steigert Chrom
die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig die Korrosionsanfalligkeit. Aus
vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste Werkstoff im Ma-
schinenbau. Es gibt weit tiber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fliissigen Zu-
stand vor. Den fliissigen Stahl lasst man zu bestimmten Formen, zum Bei-
spiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstlicken bendétigt, wird
haufig in genormten Lieferformen zur Verfligung gestellt. Diese genorm-
ten Lieferformen heiRen Halbzeuge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen,
Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unterschiedlichen Halbzeugen lasst
sich dann ein Rohling fiir das Werkstlick, das man herstellen mochte,
ablangen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschlieffend zum Werk-
stick weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die
Vielfalt der Halbzeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten.
Lieferbare Abmessungen von Halbzeugen findet man in Herstellerkatalo-
gen oder in Tabellenblchern.

® %
-.-
AR k-,
.
:

siehe Lernschritt D01.01.01.01

Infos iiber Stahl:

Genormte Abmes-
sungen von Halb-
zeugen
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Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Der Text beschreibt, wie man von fllissigem Stahl ...

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie zwei weitere Fragen, auf die der
Text eine Antwort gibt.

(1) Aus was besteht Stahl?

(2)

(3)

Schritt 3: Genau lesen: Unbekannte Worter klaren, nicht Verstandenes
mit Fragezeichen kennzeichnen, wichtige Begriffe unterstreichen, ...

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen: In die
Késtchen rechts neben dem Text gehéren kurze Uberschriften fiir die ein-
zelnen Textabschnitte. Erganzen Sie die beiden fehlenden Uberschriften.
Die Uberschriften sollen kurz sein.

Schritt 5: Hauptaussagen formulieren: Notieren Sie zwei weitere
Hauptaussagen des Textes.

(1) Stahl besteht aus Eisen und Kohlenstoff.

(2)

(3)

2. Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen
Partner, die/der ebenfalls fertig ist. Tauschen Sie die Ergebnisse
aus Aufgabe 2 aus. Erganzen und verbessern Sie lhre Antworten
mit Hilfe lhrer Lernpartnerin oder lhres Lernpartners.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Bevor Sie mit Schritt 4
weitermachen, klaren Sie

alles Unbekannte und
nicht Verstandene. Sie
diirfen dazu auch lhre
Lehrkraft befragen.

® O

A A
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3. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftrage mit lhrem Tabellenbuch:

a. Aufwelchen Seiten finden Sie in Ihrem Tabellenbuch Informatio-
nen zu Stahl-Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen?

b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu ,,Flachstdbe,
blank“ (DIN EN 10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche
Flachstabe bezeichnet werden konnen:

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.
Flr welche GroRen stehen die Zahlen 16 und 5000?

40: Breite b=40 mm
16:
5000:

c. Ubertragen Sie Ihr neues Wissen auf die Bezeichnung des Messing-
rohlings fiir Ihren Schliisselanhanger. Fiir welche Angaben steht
die Bezeichnung F1 40 x 5 x 607
Fl: Flacherzeugnis

40:
5:
60:

Selbstreflexion

Reflexionsfragen @ - c

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erklaren.

[©))
@),

Ich kann die Kurzbezeichnung des Rohlings flir den
Schlusselanhanger entschlisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext
anwenden.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
© Z ®

Ich habe....
OO meinen Lernschrittim Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der
Lernwegeliste markiert.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Hinweis: Dabei kann lhnen
das Sachwortverzeichnis
am Ende des Buches hel-
fen. Suchen Sie den Begriff
»Flachstahl blank*.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01

Teilkompetenz:

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erkldren.
Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. Losung
Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden L 4 ,“
Begriffen. AR 2

Flachstahl
Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten
Sie vor dem Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf
Schritte der Lesemethode finden.

Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Der Text beschreibt, wie man von fliissigem Stahl zu einem ferti-
gen Werkstuck kommt.

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie zwei weitere Fragen, auf die der
Text eine Antwort gibt.
Beispiele:
e Wassind Halbzeuge?
e Wasist ein Rohling?
e Wozu dient ein Rohling?
e Warum sind die Abmessungen von Halbzeugen genormt?

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen: In die
Késtchen rechts neben dem Text gehéren kurze Uberschriften fiir die ein-
zelnen Textabschnitte. Erganzen Sie die beiden fehlenden Uberschriften.
Die Uberschriften sollen kurz sein.

Stahl besteht hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoff-
anteil betragt maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch
Zugabe sogenannter Legierungselemente verandern. So steigert Chrom
die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig die Korrosionsanfalligkeit. Aus
vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste Werkstoff im Ma-
schinenbau. Es gibt weit liber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fliissigen Zu-
stand vor. Den fliissigen Stahl lasst man zu bestimmten Formen, zum Bei-
spiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstlicken bendtigt, wird
haufig in genormten Lieferformen zur Verfigung gestellt. Diese genorm-
ten Lieferformen heiRen Halbzeuge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen,
Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unterschiedlichen Halbzeugen lasst
sich dann ein Rohling fiir das Werkstlick, das man herstellen mochte,
ablangen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschlieRend zum Werk-
stlick weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die
Vielfalt der Halbzeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten.
Lieferbare Abmessungen von Halbzeugen findet man in Herstellerkatalo-
gen oder in Tabellenblichern.
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siehe Lernschritt D01.01.01.01

\»
K4
[

Infos tiber Stahl: Zusam-
mensetzung, Wichtigkeit,
Sorten

Vom fliissigen zum festen
Stahl

Vom Halbzeug zum Werk-
stlick

Genormte Abmessungen
von Halbzeugen
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Schritt 5: Hauptaussagen formulieren: Notieren Sie zwei weitere
Hauptaussagen des Textes.

Werkstiicke lassen sich aus Rohlingen fertigen.
Rohlinge sind Teilstuicke von Halbzeugen.
Die Abmessungen von Halbzeugen sind genormt.

2. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftrage mit lhrem Tabellenbuch:

L
A
a. Aufwelchen Seiten finden Sie in lhrem Tabellenbuch Informatio-

-Ferti i ?
nen zu Stahl-Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen? Hinweis: Dabei kann lhnen

das Sachwortverzeichnis

am Ende des Buches hel-

fen. Suchen Sie den Begriff
b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu , Flachstédbe, ,Flachstahl blank®.

blank“ (DIN EN 10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche
Flachstabe bezeichnet werden konnen:

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.

Fir welche Grofien stehen die Zahlen 16 und 50007

Tabellenbuch Europa Lehrmittel, 47. Auflage, von Seite 146 bis Seite
159

16: Hohe h=16 mm
5000: Langel=5000 mm

40: Breite b=40 mm

5: Hohe h=5mm
60:  Langel=60mm
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01
Teilkompetenz: LernPROJ EKT
Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erklaren.
Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln. LernTHEMA
Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. LernSCHRITT

Quellen: privat

Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden Begriffen.

o W
a s

Quellen: privat

Flachstahl

Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten Sie vor dem
Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf Schritte der Lesemethode
finden.

® %
-.-
AR k-,
.
:

siehe Lernschritt D01.01.01.01

Vom fliissigen Stahl zum fertigen Werkstiick

Stahl besteht hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoffanteil betragt
maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch Zugabe sogenannter Legie-
rungselemente verandern. So steigert Chrom die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig
die Korrosionsanfalligkeit. Aus vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste
Werkstoff im Maschinenbau. Es gibt weit liber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fliissigen Zustand vor. Den
fliissigen Stahl lasst man zu bestimmten Formen, zum Beispiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstiicken bendtigt, wird haufig in genorm-
ten Lieferformen zur Verfiigung gestellt. Diese genormten Lieferformen heiflen Halb-
zeuge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen, Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unter-
schiedlichen Halbzeugen lasst sich dann ein Rohling fiir das Werkstlick, das man her-
stellen mochte, ablédngen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschlieffend zum Werk-
stiick weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die Vielfalt der Halb-
zeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten. Lieferbare Abmessungen von
Halbzeugen findet man in Herstellerkatalogen oder in Tabellenbiichern.
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Genormte Abmessungen
von Halbzeugen

Quellen: privat
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Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Y.

Der Text beschreibt, wie man von fliissigem Stahl ...

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie drei Fragen, auf die der Text eine Antwort gibt.

Schritt 3: Genau lesen: Unbekannte Worter klaren, nicht Verstandenes mit Fragezei- _“'_

* -

chen kennzeichnen, wichtige Begriffe unterstreichen, ... v

Bevor Sie mit Schritt 4
weitermachen, klaren Sie
alles Unbekannte und
nicht Verstandene. Sie
diirfen dazu auch lhre
Lehrkraft befragen.

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen: In die Kastchen rechts
neben dem Text gehdren kurze Uberschriften fiir die einzelnen Textabschnitte. Ergédnzen
Sie die drei fehlenden Uberschriften. Die Uberschriften sollen kurz sein.

Schritt 5: Hauptaussagen formulieren: Notieren Sie drei weitere Hauptaussagen des
Textes.

(1) Stahlbesteht aus Eisen und Kohlenstoff.

2. Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner, die/der . .
ebenfalls fertig ist. Tauschen Sie die Ergebnisse aus Aufgabe 2 aus. Ergidnzen ‘ -
und verbessern Sie lhre Antworten mit Hilfe lhrer Lernpartnerin oder lhres
Lernpartners.
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3. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftrage mit lhrem Tabellenbuch:

a. Auf welchen Seiten finden Sie in lhrem Tabellenbuch Informationen zu Stahl-

Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen?
Hinweis: Dabei kann Ihnen

das Sachwortverzeichnis
am Ende des Buches hel-
b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu ,Flachstdbe, blank“ (DIN EN fen. Suchen Sie den Begriff

10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche Flachstidbe bezeichnet werden »Flachstahlblank.
konnen:

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.

Fiir welche GroRen stehen die Zahlen 16 und 50007

40: Breite b =40 mm
16:
5000:

c. Ubertragen Sie lhr neues Wissen auf die Bezeichnung des Messingrohlings fir
Ihren Schlusselanhanger. Fiir welche Angaben steht die Bezeichnung Fl 40 x 5 x
60?
Fl:

40:
5:
60:

Selbstreflexion

(&)

Reflexionsfragen

Ich kann die Fachbegriffe Stahl und Legierungselemente erklaren.

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erklaren.

Ich kann die Kurzbezeichnung des Rohlings flir den

Schliisselanhdnger entschlisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5 10

Ich habe....
O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Zentrum fur Schulqualitat und Lehrerbildung :

Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01

Teilkompetenz:

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erkldren.
Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. Losung |
Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden Begriffen. o
»
AR 2

Flachstahl
Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten Sie vor dem
Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf Schritte der Lesemethode
finden.

Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Der Text beschreibt, wie man von fliissigem Stahl zu einem fertigen Werkstiick
kommt.

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie drei weitere Fragen, auf die der Text eine Ant-
wort gibt.
Beispiele:

e Auswas besteht Stahl?

e Wassind Halbzeuge?

e Wasistein Rohling?

e Wozu dient ein Rohling?

e Warum sind die Abmessungen von Halbzeugen genormt?

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen:

Stahl besteht hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoffanteil betragt
maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch Zugabe sogenannter Legie-
rungselemente verdandern. So steigert Chrom die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig
die Korrosionsanfalligkeit. Aus vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste
Werkstoff im Maschinenbau. Es gibt weit tiber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fliissigen Zustand vor. Den
fliissigen Stahl lasst man zu bestimmten Formen, zum Beispiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstiicken benétigt, wird haufig in genorm-
ten Lieferformen zur Verfligung gestellt. Diese genormten Lieferformen heiflen Halb-
zeuge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen, Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unter-
schiedlichen Halbzeugen lasst sich dann ein Rohling fiir das Werkstiick, das man her-
stellen mdchte, abldngen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschlieffend zum Werk-
stiick weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die Vielfalt der Halb-
zeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten. Lieferbare Abmessungen von
Halbzeugen findet man in Herstellerkatalogen oder in Tabellenbiichern.

Schritt 5: Hauptaussagen formulieren: Notieren Sie zwei weitere Hauptaussagen des
Textes.

e Stahlist ein wichtiger Werkstoff.

e  Werkstuicke lassen sich aus Rohlingen fertigen.

e Rohlinge sind Teilstlicke von Halbzeugen.

e Die Abmessungen von Halbzeugen sind genormt.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Infos liber Stahl: Zusammen-
setzung, Wichtigkeit, Sorten

Vom fliissigen zum festen Stahl

Vom Halbzeug zum Werkstiick

Genormte Abmessungen von
Halbzeugen
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2. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftriage mit lhrem Tabellenbuch:

a. Aufwelchen Seiten finden Sie in lhrem Tabellenbuch Informationen zu Stahl-
Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen?

b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu ,,Flachstabe, blank“ (DIN EN
10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche Flachstdbe bezeichnet werden
konnen:

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.
Fiir welche GroRen stehen die Zahlen 16 und 50007

Tabellenbuch Europa Lehrmittel, 47. Auflage, von Seite 146 bis Seite 159

16: Hohe h=16 mm
5000: Langel=5000 mm

40: Breite b =40 mm

5: Hohe h=5mm
60: Lange =60 mm

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

Hinweis: Dabei kann lhnen
das Sachwortverzeichnis
am Ende des Buches hel-
fen. Suchen Sie den Begriff
»Flachstahl blank*.



Zentrum fur Schulqualitat und Lehrerbildung :

Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01
Teilkompetenz: LernPROJEKT
Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erkldren.
Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln. LernTHEMA
Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. LernSCHRITT

Quellen: privat

Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden Begriffen. Ach-
tung: Ein Begriff kann nicht zugeordnet werden. Ein Begriff bleibt iibrig. Zeichnen
Sie das zugehorige Profil unter die drei Fotos auf der rechten Seite.

o W
a s

Quellen: privat

Flachstahl

Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil

I-Trager

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten Sie vor dem
Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf Schritte der Lesemethode
finden.

Vom fliissigen Stahl zum fertigen Werkstiick

Stahl besteht hauptséchlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoffanteil betragt
maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch Zugabe sogenannter Legie-
rungselemente verandern. So steigert Chrom die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig
die Korrosionsanfalligkeit. Aus vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste
Werkstoff im Maschinenbau. Es gibt weit liber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fliissigen Zustand vor. Den
fllissigen Stahl l[dsst man zu bestimmten Formen, zum Beispiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstlicken benétigt, wird haufig in genorm-
ten Lieferformen zur Verfligung gestellt. Diese genormten Lieferformen heiRen Halbzeu-
ge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen, Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unterschied-
lichen Halbzeugen lasst sich dann ein Rohling fiir das Werkstiick, das man herstellen
mochte, ablangen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschliefend zum Werkstiick
weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die Vielfalt der Halb-
zeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten. Lieferbare Abmessungen von
Halbzeugen findet man in Herstellerkatalogen oder in Tabellenbiichern.

Fur Normungen in Deutschland ist das Deutsche Institut flir Normung zustandig. Hier
entstehen die DIN-Normen, die in Deutschland gelten. Daneben gibt es Organisationen,
die europadische Normen (EN-Normen) oder Normen erarbeiten, die fiir weltweiten Han-
del wichtig sind (/SO-Normen). Werden EN-Normen oder ISO-Normen in deutsche Nor-
men Uberfiihrt, so heillen sie DIN EN-Normen, DIN ISO-Normen oder DIN EN ISO-Normen.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Y.

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie mindestens drei Fragen, auf die der Text eine
Antwort gibt.

Schritt 3: Genau lesen: Unbekannte Worter klaren, nicht Verstandenes mit Fragezei- _"‘_

* -

chen kennzeichnen, wichtige Begriffe unterstreichen, ... H
Bevor Sie mit Schritt 4
weitermachen, klaren Sie
alles Unbekannte und
nicht Verstandene. Sie
dirfen dazu auch lhre
Lehrkraft befragen.

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen: Gliedern Sie den Text in
Abschnitte und geben Sie diesen Abschnitten (kurze) Uberschriften.

Schritt 5: Hauptaussagen formulieren: Notieren Sie Hauptaussagen des Textes.

2. Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner, die/der . .
ebenfalls fertig ist. Tauschen Sie die Ergebnisse aus Aufgabe 2 aus. Ergdnzen ‘ -
und verbessern Sie lhre Antworten mit Hilfe lhrer Lernpartnerin oder lhres
Lernpartners.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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3. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftrage mit lhrem Tabellenbuch:

a. Aufwelchen Seiten finden Sie in lhrem Tabellenbuch Informationen zu Stahl-
Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen?

Hinweis: Dabei kann lhnen

. . . . . das Sachwortverzeichnis
b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu ,Flachstabe, blank“ (DIN EN am Ende des Buches hel-

10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche Flachstabe bezeichnet werden fen. Suchen Sie den Begriff

kdnnen: »Flachstahl blank¢.

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.
Fiir welche GroRen stehen die Zahlen 16 und 50007

40: Breite b=40 mm
16:
5000:

c. Ubertragen Sie Ihr neues Wissen auf die Bezeichnung des Messingrohlings fiir
Ihren Schliisselanhanger. Fiir welche Angaben steht die Bezeichnung F1 40 x 5 x

60?
Fl:
40:
5:
60:
Selbstreflexion
5
> >
> -
S| N S| 2
. N () c 6
Reflexionsfragen = T | c
= = e 4
-+ = () =
5| £| 5
=

Ich kann die Fachbegriffe Stahl und

Legierungselemente erklaren.

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erklaren.

Ich kann die Kurzbezeichnung des Rohlings fiir den

Schliisselanhanger entschlisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext

anwenden.

Ich kann zuhéren, wenn ich mit anderen Ergebnisse

austausche.

Wie zufrieden bin ich auf einer Skala von 1 (gar nicht) bis

. . . L 1234 7 1
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein. 345678910

Ich habe ...
LJ  meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Halbzeug - Rohling MT01.01.02.01
Teilkompetenz:

Ich kann die Fachbegriffe Halbzeug und Rohling erkldren.

Ich kann die Kurzbezeichnung eines Rohlings entschliisseln.

Ich kann die 5-Schritt-Lesemethode auf einen Fachtext anwenden. Lésung |

w

Was gehort zusammen? Verbinden Sie die Fotos mit den passenden Begriffen. Ach- . '\‘
tung: Ein Begriff kann nicht zugeordnet werden. Ein Begriff bleibt iibrig. Zeichnen ‘ E~
Sie das zugehorige Profil unter die drei Fotos auf der rechten Seite.

Flachstahl
Rundstahl

U-Stahl

Quadratisches
Hohlprofil

Vierkantstahl

Winkelstahl

Rundes Hohlprofil

I-Trager «—

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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1. Bearbeiten Sie den Text mit der 5-Schritt-Lesemethode. Beachten Sie vor dem
Lesen die nachfolgende Seite, auf der Sie die fiinf Schritte der Lesemethode
finden.

Schritt 1: Uberblick verschaffen: Worum geht es in diesem Text?

Der Text beschreibt, wie man von fliissigem Stahl zu einem fertigen Werkstiick
kommt.

Schritt 2: Fragen stellen: Notieren Sie mindestens drei Fragen, auf die der Text eine
Antwort gibt.
Beispiele:

e Auswas besteht Stahl?

e Wassind Halbzeuge?

e Wasistein Rohling?

e Wozu dient ein Rohling?

e Warum sind die Abmessungen von Halbzeugen genormt?

Schritt 4: Text in Abschnitte gliedern und zusammenfassen:

Stahl besteht hauptsachlich aus Eisen und Kohlenstoff. Der Kohlenstoffanteil betragt
maximal 2 %. Die Eigenschaften von Stahl lassen sich durch Zugabe sogenannter Legie-
rungselemente verandern. So steigert Chrom die Harte von Stahl und senkt gleichzeitig
die Korrosionsanfalligkeit. Aus vielen Griinden ist Stahl auch heute noch der wichtigste
Werkstoff im Maschinenbau. Es gibt weit liber 2000 verschiedene Stahlsorten.

Der Stahl liegt nach der Herstellung erst einmal in einem fllissigen Zustand vor. Den
fliissigen Stahl lasst man zu bestimmten Formen, zum Beispiel Blocken, erstarren.

Der Werkstoff, den man zum Fertigen von Werkstlicken bendtigt, wird haufig in genorm-
ten Lieferformen zur Verfligung gestellt. Diese genormten Lieferformen heiRen Halbzeu-
ge. Beispiele hierfiir sind Profilstangen, Bleche, Rohre oder Drahte. Aus den unterschied-
lichen Halbzeugen lasst sich dann ein Rohling fiir das Werkstiick, das man herstellen
mochte, ablangen oder ausschneiden. Der Rohling wird anschlieffend zum Werkstiick
weiterbearbeitet, zum Beispiel durch Sagen, Feilen und Bohren.

Bei den Halbzeugen sind die Abmessungen genormt. Das verringert die Vielfalt der Halb-
zeuge und spart somit Herstellungs- und Lagerkosten. Lieferbare Abmessungen von
Halbzeugen findet man in Herstellerkatalogen oder in Tabellenbiichern.

Fur Normungen in Deutschland ist das Deutsche Institut flir Normung zustandig. Hier
entstehen die DIN-Normen, die in Deutschland gelten. Daneben gibt es Organisationen,
die europaische Normen (EN-Normen) oder Normen erarbeiten, die fiir weltweiten Han-
del wichtig sind (ISO-Normen). Werden EN-Normen oder ISO-Normen in deutsche Nor-
men Uberfiihrt, so heiRen sie DIN EN-Normen, DIN ISO-Normen oder DIN EN ISO-Normen.

Schritt 5: Hauptaussagen formulieren:
e  Stahl besteht aus Eisen und Kohlenstoff.
e  Stahlist ein wichtiger Werkstoff.
e  Werkstiicke lassen sich aus Rohlingen fertigen. Rohlinge sind Teilstlicke
von Halbzeugen.
e Die Abmessungen von Halbzeugen sind genormt.
e Esgibtdeutsche, europaische und internationale Normungsorganisati-

onen.
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Infos liber Stahl: Zusammen-
setzung, Wichtigkeit, Sorten

Vom flussigen zum festen Stahl

Vom Halbzeug zum Werkstiick

Genormte Abmessungen von
Halbzeugen

Normen
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2. Bearbeiten Sie folgende Arbeitsauftriage mit lhrem Tabellenbuch:

a. Aufwelchen Seiten finden Sie in lhrem Tabellenbuch Informationen zu Stahl-
Fertigungserzeugnissen bzw. Halbzeugen?

b. Suchen Sie die Seite mit den Informationen zu ,,Flachstabe, blank“ (DIN EN
10278). Hier finden Sie ein Beispiel, wie solche Flachstdbe bezeichnet werden
konnen:

Flach EN 10278 - 40 x 16 x 5000.
Fiir welche GroRen stehen die Zahlen 16 und 50007

Tabellenbuch Europa Lehrmittel, 47. Auflage, von Seite 146 bis Seite 159

16: Hohe h=16 mm
5000: Langel=5000 mm

40: Breite b =40 mm

5: Hohe h=5mm
60: Lange =60 mm

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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fen. Suchen Sie den Begriff
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Zentrum fir Schulqualitit und Lehrerbildung

eteraien/iompetenz Metalltechnik
Darstellen und BemaRen flacher Werkstiicke mit geradliniger Begrenzung MT01.01.02.02
Teilkompetenz:
- Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren. LernPROJEKT
- Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer Ansicht skizzieren. LernTHEMA

- Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Regeln bemafen.

LernSCHRITT

- Ich kann anderen zuhéren.

—

Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner, ® O
die/der ebenfalls fertig ist. Tauschen Sie sich liber Ihre Zeichnungen A A
aus und beantworten Sie anschlieBend folgende Frage.

Welchen Gegenstand erkennen Sie? Ergénzen Sie den folgenden Satz:

Der gezeichnete Gegenstand ist ein(e)

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Sie mochten einen Gegenstand herstellen (= fertigen). Dazu erstellen Sie o
eine Zeichnung. Aus der Zeichnung miissen Sie eindeutig die Form und
die MaBe des Gegenstandes entnehmen konnen.

Gegenstande lassen sich raumlich darstellen

oder in einzelnen Ansichten in der Ebene.

1.

In den oben gezeigten Ansichten des Gegenstandes ist eine Ansicht S
dunkel gefirbt. In der rdumlichen Darstellung des Gegenstandes K¥m
sind die entsprechenden Flachen ebenfalls dunkel gefarbt.

Farben Sie die verbleibenden Ansichten in unterschiedlichen Far-
ben. Farben Sie die entsprechenden Flachen in der raumlichen Dar-
stellung in den entsprechenden Farben.

Nennen Sie jeweils einen Vorteil der Darstellung in Ansichten und y
der raumlichen Darstellung. &~

Vorteil Ansichten Vorteil raumliche Darstellung

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Bei flachen Gegenstanden kann man in aller Regel mit genau einer An-
sicht die Form des Gegenstandes ein-
deutig zeigen.

A A

3. Begriinden Sie, warum dies so ist. (Arbeitszeit: maximal 3 Minuten)

4. Suchen Sie sich eine Lernpartnerin oder einen Lernpartner. Stellen ® O
Sie ihr/ihm Ihre Begriindung vor. A A -
Sie miissen anschlieBend in der Lage sein, die Begriindung lhrer
Lernpartnerin oder lhres Lernpartners vor der Klasse vortragen zu M

kénnen (Der Vortrag der Begriin-

dungen vor der Klasse
erfolgt spater. Machen Sie
sich daher Notizen.)

Zur Herstellung (= Fertigung) lhres Schlusselanhangers erhalten Sie fol- -0-
genden Rohling: F1 40x5x60. Der Rohling hat eine Bohrung. 2

siehe Lernschritt
MT01.01.02.01

osi nen Roh = H
5. Lassen Sie sich von lIhrer Lehrkraft einen Rohling geben. P-d -

Skizzieren Sie unten eine Ansicht des Rohlings als flaches Werkstiick, so
dass die Form des Rohlings eindeutig erkennbar ist.

Eine Skizze wird freihandig, also ohne Hilfsmittel wie zum Beispiel ein
Lineal, gezeichnet.

Eine Skizze muss nicht maBstablich gezeichnet werden. Aus der Skiz-
ze sollten aber die Proportionen des Dargestellten erkennbar sein.

Skizze Rohling:
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6. Die BemaBung von Fertigungszeichnungen ist genormt. Das
heilt, es gibt feste Regeln, die eingehalten werden miissen.
Lesen Sie sich die Einlageblatter ,BemaRBungsregeln 1-2% kon- I.!!I
zentriert durch.
Im Bild unter den Regeln sind bereits Beispiele fiir einzelne Re-
geln gekennzeichnet. Suchen Sie Beispiele im Bild fiir die restli-
chen Regeln (auBBer der Regel |) und kennzeichnen Sie diese im
Bild. Nutzen Sie dazu auch die Erklarungen in lhrem Fachbuch
und/oder lhrem Tabellenbuch.

7. Suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner und schauen @ @
Sie sich gemeinsam lhre Ergebnisse an. Diskutieren Sie, ob lhre A A
Ergebnisse richtig sind. Erklaren Sie sich abwechselnd, warum die
vorher gekennzeichneten Beispiele im Bild zu der angegebenen

Regel passen.
Rufen Sie bei Unklarheiten

lhre Lehrkraft.

8. Bemalen Sie die Skizze lhres Rohlings aus Aufgabe 6 regelge- o

recht. A
9. Besprechen Sie Ilhre BemaBung mit lhrer Lehrkraft. 2

10. Einzelne Schiilerinnen und Schiiler prasentieren die Ergebnisse Iﬂ

der Aufgabe 4 vor der Klasse.
Siehe Lernschritt
Vortragsweise vorbereiten

Selbstreflexion

Reflexionsfragen Q = 0

Ich kenne die Fachbegriffe Skizze und Ansicht.

(o))
@),

Ich kenne die Fachbegriffe Maflinie und MaBhilfslinie.

Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren.

Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer
Ansicht skizzieren.

Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Re-
geln bemaRen.

Ich kann zuhéren, wenn andere mir ihre Ergebnisse vorstellen.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
@ @

Ich habe. ...

0 meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz MetallteChnik
Einlageblatt - BemaBBungsregeln 1 MT01.01.02.02

) - il

a. Eine BemaRung besteht in der Regel aus MaRBlinien, MaBhilfsli-
nien, MaBlinienbegrenzungen und MaRzahlen.

b. MaRhilfslinien verlaufen senkrecht zur Lange, die bemalt werden
soll.

c. Malilinien verlaufen zwischen den MaRhilfslinien.
d. Mallinien verlaufen parallel zur Lange, die bemalt werden soll.

e. Die MaRhilfslinien gehen ungefahr zwei Millimeter (iber die Mal3li-
nien hinaus.

f. Am Ende der MaRlinien befinden sich MaRlinienbegrenzungen.
Dies sind meist Malpfeile.

g. Malpfeile sind langliche, ausgefullte Pfeile.
h. MalRzahlen stehen oberhalb der MaRlinien.

i. DieMaRzahlen geben normalerweise die Lange in der Einheit Mil-
limeter an. Die Mal3einheit wird dann nicht aufgeschrieben.

j- Die MaRzahlen mussen von unten oder von rechts zu lesen sein.

k. Jedes Mald wird nur einmal angegeben. Ein Mal} gilt auch dann als
gegeben, wenn es sich aus anderen MaRRen berechnen lasst.

. MaBlinien und Malhilfslinien sollen moglichst keine anderen MaRk-
linien schneiden.

m. Die Dicke von flachen Gegenstanden (Werkstiicken) wird in der
Ansicht mit ,,t=...“ im Werkstuck angegeben.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - BemaBBungsregeln 2

Metalltechnik
MT01.01.02.02

20

d
¥ g
jlLIm=
T
B 50
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eteraien/iompetenz Metalltechnik
Darstellen und BemaRen flacher Werkstiicke mit geradliniger Begrenzung MT01.01.02.02
Teilkompetenz:
- Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren. LernPROJEKT
- Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer Ansicht skizzieren. LernTHEMA

- Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Regeln bemafen.
- Ich kann anderen zuhéren.

LernSCHRITT

Zeichnen Sie einen beliebigen Gegenstand aus dem Klassenzimmer.

Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner, die/der eben-
falls fertig ist. Tauschen Sie sich iiber lhre Zeichnungen aus und beantworten Sie

anschlieBend folgende Fragen.

Welchen Gegenstand erkennen Sie? Ergdnzen Sie den folgenden Satz:

Der gezeichnete Gegenstand ist ein(e)
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Sie mochten einen Gegenstand herstellen (= fertigen). Dazu erstellen Sie eine Zeichnung. .
Aus der Zeichnung miissen Sie eindeutig die Form und die MaRe des Gegenstandes ent- I\
nehmen kénnen.

Gegenstande lassen sich raumlich darstellen

oder in einzelnen Ansichten in der Ebene.

1. In den oben gezeigten Ansichten des Gegenstandes ist eine Ansicht dunkel ge- '\‘
farbt. In der rdumlichen Darstellung des Gegenstandes sind die entsprechenden [Fof
Flachen ebenfalls dunkel gefarbt.

Farben Sie die verbleibenden Ansichten in unterschiedlichen Farben. Farben Sie
die entsprechenden Fliachen in der raumlichen Darstellung in den entsprechen-
den Farben.

2. Nennen Sie jeweils einen Vorteil der Darstellung in Ansichten und der raumlichen '\s
Darstellung. I~

Vorteil Ansichten Vorteil raumliche Darstellung
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Bei flachen Gegenstidnden kann man in aller Regel mit genau einer Ansicht die Form des
Gegenstandes eindeutig zeigen.

D D

AR aR
NN

3. Begriinden Sie, warum dies so ist. (Arbeitszeit: maximal 3 Minuten)

4. Suchen Sie sich eine Lernpartnerin oder einen Lernpartner. Stellen Sie ihr/ihm .
lhre Begriindung vor. -
Sie miissen anschlieBend in der Lage sein, die Begriindung lhrer Lernpartnerin
oder lhres Lernpartners vor der Klasse vortragen zu konnen. n

Y,

(Der Vortrag der Begriin-
dungen vor der Klasse
erfolgt spater. Machen Sie
sich daher Notizen.)

Zur Herstellung (= zum Fertigen) Ihres Schliisselanhadngers erhalten Sie folgenden Roh- Siehe Lernschritt

ling: FL 40x5x60. Der Rohling hat eine Bohrung. MT01.01.02.01
o . . L B
5. Lassen Sie sich von lhrer Lehrkraft einen Rohling geben. ‘ 2 S~

Skizzieren Sie unten eine Ansicht des Rohlings als flaches Werkstiick, so dass die Form
des Rohlings eindeutig erkennbar ist.

Eine Skizze wird freihdandig, also ohne Hilfsmittel wie zum Beispiel ein Lineal, ge-
zeichnet.

Eine Skizze muss nicht maB3stablich gezeichnet werden. Aus der Skizze sollten aber
die Proportionen des Dargestellten erkennbar sein.

Skizze Rohling
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6. Die BemaBung von Fertigungszeichnungen ist genormt. Das heif3t, es gibt feste

Regeln, die eingehalten werden miissen. Lesen Sie sich das Einlageblatt ,,Be- L._!_I
maBungsregeln‘ konzentriert durch.
Im Bild unter den Regeln sind bereits Beispiele fiir einzelne Regeln gekenn-
zeichnet. Suchen Sie Beispiele im Bild fiir die restlichen Regeln (auBBer der Re-
gel |) und kennzeichnen Sie diese im Bild. Nutzen Sie dazu auch die Erklarun-
gen in lhrem Fachbuch und/oder Ihrem Tabellenbuch.

7. Suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner und schauen Sie sich ge- .
meinsam lhre Ergebnisse an. Diskutieren Sie, ob lhre Ergebnisse richtig sind. -
Erklaren Sie sich abwechselnd, warum die vorher gekennzeichneten Beispiele ﬂ
im Bild zu der angegebenen Regel passen.

Rufen Sie bei Unklarheiten
Ihre Lehrkraft.

8. BemabBen Sie die Skizze lhres Rohlings aus Aufgabe 6 regelgerecht. .
- (/-'h

®

9. Besprechen Sie lhre BemaBBung mit lhrer Lehrkraft. A

10. Einzelne Schiilerinnen und Schiiler prasentieren die Ergebnisse der Aufgabe 4 m

vor der Klasse.
Siehe Lernschritt
Vortragsweise vorbereiten

Selbstreflexion

Reflexionsfragen @ 68 °

Ich kann die Fachbegriffe Skizze und Ansicht erklaren.

@),

Ich kenne die Fachbegriffe Maflinie und MaBhilfslinie.

Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren.

Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer
Ansicht skizzieren.

Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Re-
geln bemaRen.

Ich kann zuhéren, wenn andere mir ihre Ergebnisse vorstellen.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5 10

Ich habe....
00 meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz MetallteChnik
Einlageblatt - BemaBBungsregeln MT01.01.02.02

Y

Eine BemaRung besteht in der Regel aus MaBlinien, MaBhilfslinien, MaBlini-
enbegrenzungen und Maf3zahlen.

MaRhilfslinien verlaufen senkrecht zur Léange, die bemaRt werden soll.
Maflinien verlaufen zwischen den MaRhilfslinien.

Mallinien verlaufen parallel zur Lénge, die bemalit werden soll.

Die MaRhilfslinien gehen ungefahr zwei Millimeter tiber die MaBlinien hinaus.

Am Ende der MaBlinien befinden sich Malilinienbegrenzungen. Dies sind meist
Malpfeile.

Malpfeile sind langliche, ausgefiillte Pfeile.
Malizahlen stehen oberhalb der Maflinien.

Die Mafdzahlen geben normalerweise die Lange in der Einheit Millimeter an. Die
Maleinheit wird dann nicht aufgeschrieben.

Die Mafzahlen miissen von unten oder von rechts zu lesen sein.

Jedes Mal} wird nur einmal angegeben. Ein Maf3 gilt auch dann als gegeben,
wenn es sich aus anderen Mafien berechnen ldsst.

MaRlinien und MafRhilfslinien sollen moglichst keine anderen Mafilinien schnei-
den.

. Die Dicke von flachen Gegenstanden (Werkstiicken) wird in der Ansicht mit ,,t =
... im Werkstiick angegeben.

E
‘ O,

(

35

20

=10

50
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eteraien/iompetenz Metalltechnik
Darstellen und BemaRen flacher Werkstiicke mit geradliniger Begrenzung MT01.01.02.02
Teilkompetenz:
- Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren. LernPROJEKT
- Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer Ansicht skizzieren. LernTHEMA

- Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Regeln bemafen.

LernSCHRITT

g— w

- Ich kann anderen zuhéren.

Zeichnen Sie einen beliebigen Gegenstand aus dem Klassenzimmer.

Wenn Sie fertig sind, suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner, die/der eben- . .
falls fertig ist. Tauschen Sie sich iiber Ihre Zeichnungen aus und beantworten Sie B A
anschlieBend folgende Fragen.

Welchen Gegenstand erkennen Sie? Erganzen Sie den folgenden Satz:

Der gezeichnete Gegenstand ist ein(e)
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Sie mochten einen Gegenstand herstellen (= fertigen). Dazu erstellen Sie eine Zeichnung. .

Aus der Zeichnung miissen Sie eindeutig die Form und die MaRe des Gegenstandes ent- I\
nehmen kénnen.

Gegenstande lassen sich raumlich darstellen

oder in einzelnen Ansichten in der Ebene.

e

1. Farben Sie die Ansichten in unterschiedlichen Farben. Farben Sie die entspre- '\‘
chenden Fldachen in der raumlichen Darstellung in den entsprechenden Farben. I~

>
R4

[

2. Nennen Sie jeweils zwei Vorteile der Darstellung in Ansichten und der raumlichen
Darstellung.

Vorteil Ansichten Vorteil raumliche Darstellung
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Bei flachen Gegenstédnden kann man in aller Regel mit genau einer Ansicht die Form des
Gegenstandes eindeutig zeigen.

@ D AN D
Y

Begriinden Sie, warum dies so ist. (Arbeitszeit: maximal 3 Minuten)

Suchen Sie sich eine Lernpartnerin oder einen Lernpartner und stellen Sie
ihm/ihr lhre Begriindung vor. Sie miissen anschlieBend in der Lage sein, die Be-
griindung lhrer Lernpartnerin oder lhres Lernpartners vor der Klasse vortragen
zu konnen.

Zur Herstellung (= zum Fertigen) Ihres Schliisselanhdngers erhalten Sie folgenden Roh-
ling: F1 40x5x60. Der Rohling hat eine Bohrung.

5.

Lassen Sie sich von lhrer Lehrkraft einen Rohling geben.

Skizzieren Sie unten eine Ansicht des Rohlings als flaches Werkstiick, so dass die Form
des Rohlings eindeutig erkennbar ist.

Eine Skizze wird freihandig, also ohne Hilfsmittel wie zum Beispiel ein Lineal, ge-
zeichnet.

Eine Skizze muss nicht maRstablich gezeichnet werden. Aus der Skizze sollten aber
die Proportionen des Dargestellten erkennbar sein.

Skizze Rohling

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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(Der Vortrag der Begriin-
dungen vor der Klasse
erfolgt spater. Machen Sie
sich daher Notizen.)

Siehe Lernschritt
MT01.01.02.01
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6. Die BemaBung von Fertigungszeichnungen ist genormt. Das heif}t, es gibt feste

Regeln, die eingehalten werden miissen. Lesen Sie sich das Einlageblatt ,,Be- L..!.I
maBungsregeln‘ konzentriert durch.
Gehen Sie dann Regel fiir Regel durch. Markieren Sie im Bild unter den Regeln
jeweils mit dem Buchstaben der Regel ein Beispiel, wo im Bild Sie die Regel
wiederfinden (auBer fiir die Regel l). Nutzen Sie dazu auch die Erkldrungen in
lhrem Fachbuch und/oder lhrem Tabellenbuch.

7. Suchen Sie sich eine Partnerin oder einen Partner und schauen Sie sichge- @ @
meinsam lhre Ergebnisse an. Diskutieren Sie, ob Ihre Ergebnisse richtigsind. I M

8. BemaRen Sie die Skizze Ihres Rohlings aus Aufgabe 6 regelgerecht. >

"N,

)

®
A
P

9. Besprechen Sie lhre BemaBBung mit lhrer Lehrkraft.

10. Einzelne Schiilerinnen und Schiiler prasentieren die Ergebnisse der Aufgabe 4 Iﬂ

vor der Klasse.
Siehe Lernschritt
Vortragsweise vorbereiten

Selbstreflexion
5
N
2 2| R
> - L =
N 9] c 45
Reflexionsfragen £ T T | e
5| E| §| &
5| £| 5
=
fras)

Ich kann die Fachbegriffe Skizze und Ansicht erklaren.

Ich kann die Fachbegriffe Maf3linie und Mafhilfslinie

erklaren.

Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren.

Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begren-
zung in einer Ansicht skizzieren.

Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach gel-
tenden Regeln bemalien.

Ich kann zuhéren, wenn andere mir ihre Ergebnisse vorstel-
len.

Wie zufrieden bin ich auf einer Skala von 1 (gar nicht) bis

. . . . 1234 7 1
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein. 345678910

Ich habe ...
LJ  meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - BemaBungsregeln

Metalltechnik
MT01.01.02.02

a. Eine BemaRung besteht in der Regel aus Maflinien, MafRhilfslinien, MaRlinien-
begrenzungen und MafRzahlen.

b. Malhilfslinien verlaufen senkrecht zur Lange, die bemafit werden soll.

c. MabRlinien verlaufen zwischen den Mafhilfslinien.

d. MaBlinien verlaufen parallel zur Lange, die bemalit werden soll.

e. Die MaRhilfslinien gehen ungefahr zwei Millimeter Giber die MaBlinien hinaus.

f.  Am Ende der MaRlinien befinden sich MafRlinienbegrenzungen. Dies sind meist
Malpfeile.

g. MaRpfeile sind langliche, ausgefiillte Pfeile.
h. MaRzahlen stehen oberhalb der Mallinien.

i. Die MaRzahlen geben normalerweise die Lange in der Einheit Millimeter an. Die
Maleinheit wird dann nicht aufgeschrieben.

j- Die MaRzahlen miissen von unten oder von rechts zu lesen sein.

k. Jedes Mal wird nur einmal angegeben. Ein MaR gilt auch dann als gegeben,
wenn es sich aus anderen Mafien berechnen ldsst.

. Mallinien und MaRhilfslinien sollen moglichst keine anderen Mallinien
schneiden.

m. Die Dicke von flachen Gegenstanden (Werkstlicken) wird in der Ansicht mit ,,t =
... im Werkstiick angegeben.

35

35

20

=10

50
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Darstellen und BemaRen flacher Werkstiicke mit geradliniger Begrenzung MT01.01.02.02
Teilkompetenz:
- Ich kann einen einfachen Gegenstand skizzieren.
- Ich kann ein flaches Werkstiick mit geradliniger Begrenzung in einer Ansicht skizzieren.
- Ich kann die Ansicht eines flachen Werkstiicks nach geltenden Regeln bemafen.
Losung

- Ich kann anderen zuhéren.

1. Farben Sie die Ansichten in unterschiedlichen Farben. Farben Sie die entspre-
chenden Flachen in der raumlichen Darstellung in den entsprechenden Farben.

2. Nennen Sie jeweils zwei Vorteile der Darstellung in Ansichten und der raumli-
chen Darstellung.

Vorteile Ansichten Vorteile raumliche Darstellung

Einzelheiten des Gegenstandes sind in
den einzelnen Ansichten der Seiten klar
zu erkennen.

Die Form des Gegenstandes ist auf
einen Blick zu erkennen.

Die einzelnen Ansichten sind nicht

Man benétigt nur eine Zeichnung.
verzerrt, sondern mafigerecht. & &
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6. Bemafen Sie die Skizze lhres Rohlings aus Aufgabe 6 regelgerecht.

'8

35
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhidngers - Handskizze iiberarbeiten MT01.01.02.03
Teilkompetenz: Lern PROJEKT

- Ich kann einfache Werkstiicke skizzieren.

- Ich kann anderen zuhéren. LernTHEMA

LernSCHRITT

)2 ¢

Zum Einstieg: Farben Sie bitte die Bilder mit Farben lhrer Wahl ein.
Der Kreativitat sind dabei keine Grenzen gesetzt.

Sie haben gelernt wie eine Handskizze erstellt werden soll und wie Sie sjehe Lernschritt
eine Handskizze bemalien sollen. MT01.01.02.02

In der Praxis kann es sein, dass ein Werkstiick nach der Skizze nicht so
einfach gefertigt werden kann.

Grunde dafiir kdnnen sein:

e Die Skizze ist zu kompliziert
e Esfehlen Werkzeuge
e Die Kontur kann nicht auf dem Rohteil angerissen werden

Nun wollen wir gemeinsam die Skizzen anschauen und wenn notwendig
verbessern. Wie soll Ihr Schlusselanhanger aussehen?

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Das Rohteil, das Sie zur Verfiigung haben, hat die AbmaRe 40x5x60. Sie ‘.
haben in der Fachtheorie bereits einen Schlusselanhanger skizziert. -k

1. Présentieren Sie im Plenum, wie lhr Schliisselanhénger aussehen .‘i’.
soll. L

Erklaren Sie lhren Mitschiilerinnen und lhren Mitschilern folgende
Punkte:
e Warum gefallt lhnen Ihr Schlusselanhanger?

e Wieschatzen Sie den Schwierigkeitsgrad lhres Schliisselanha-
ngers auf einer Skala von 1-10 ein?

v

A

Besprechen Sie gemeinsam, was verbessert werden kann.
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2. Erstellen Sie nun eine verbesserte Handskizze (frei Hand) lhres @
Schliisselanhdngers. Benutzen Sie dazu folgendes Zeichenfeld: A e

Skizzieren Sie hier lhren Schliisselanhanger:

| Regeln fiir eine Handskiz-
o ze

Siehe Lernschritt
MT01.01.02.02

3. Bemalen Sie lhre Skizze, wie Sie es bereits gelernt haben. k‘ R4

4. Besprechen Sie lhre Skizze zu zweit, sprechen Sie iiber Inr Ar- @ @
beitsergebnis und das Arbeitsergebnis Ihrer Partnerin oder lhres 4 M
Partners. Achten Sie dabei auf folgende Punkte:

e Sind die Bemaliungsregeln eingehalten?
e Sind alle MaRe zu erkennen?

5. Besprechen Sie Ilhr Ergebnis mit lhrer Lehrkraft. @
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen ° 53 0

Ich kann einfache Werkstlicke skizzieren.

@),

Ich kann anderen zuhoren.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
© ®

Ich habe....

O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhidngers - Handskizze iiberarbeiten MT01.01.02.03
Teilkompetenz: Lern PROJEKT

- Ich kann einfache Werkstiicke skizzieren.

- Ich kann zuhéren. LernTHEMA

LernSCHRITT

w

Zum Einstieg: Farben Sie bitte die Bilder mit Farben lhrer Wahl ein. Der Kreativitat
sind dabei keine Grenzen gesetzt.

Sie haben gelernt, wie eine Handskizze erstellt werden soll und wie Sie eine Handskizze  giane |ernschritt
bemaRen sollen. MT01.01.02.02

In der Praxis kann es sein, dass ein Werkstlick nach der Skizze nicht so einfach gefertigt
werden kann.

Griinde dafiir kdnnen sein:
o Die Skizze ist zu kompliziert

e  Esfehlen Werkzeuge
e Die Kontur kann nicht auf dem Rohteil angerissen werden

Nun wollen wir gemeinsam die Skizzen anschauen und wenn notwendig verbessern. Wie
soll Ihr Schliisselanhanger aussehen?
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Das Rohteil, das Sie zur Verfiigung haben, hat die AbmaRe 40x5x60. Sie haben in der N 1
Fachtheorie bereits einen Schliisselanhdnger skizziert. Die MaRe sind immer in Millime- MM
ter zu verstehen.

1. Prasentieren Sie im Plenum, wie lhr Schliisselanhdnger aussehen soll. .‘.’.

Erklaren Sie Ihren Mitschiilerinnen und lhren Mitschiilern folgende Punkte:
e Warum geféllt Ihnen lhr Schliisselanhdnger?

e  Wie schatzen Sie den Schwierigkeitsgrad lhres Schliisselanhédngers auf einer
Skala von 1-10 ein?

A
v

Besprechen Sie gemeinsam, was verbessert werden kann.
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N

2. Erstellen Sie nun eine verbesserte (optimierte) Handskizze lhres Schliisselan- o K4
hangers. Benutzen Sie dazu folgendes Zeichenfeld: A 2

Skizzieren Sie hier lhren Schliisselanhadnger:

Beachten Sie die Regeln
fiir eine Handskizze:
Siehe Lernschritt
MT01.01.02.02

4
Y.

3. BemabRen Sie lhre Skizze, wie Sie es bereits gelernt haben.

4. Besprechen Sie lhr Ergebnis mit einer Partnerin oder einem Partner lhrer Wahl

® 0
hinsichtlich folgender zweier Punkte: A A

e Bemalungsregeln
o Vollstandigkeit (Ist der Schliisselanhdnger nach dieser Skizze eindeutig her-

stellbar?)
5. Besprechen Sie lhr Ergebnis mit lhrer Lehrkraft. .®
a
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen ° 53 0

Ich kann einfache Werkstlicke skizzieren.

Ich kann anderen zuhoren.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5 10

Ich habe ...
L meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz MetallteChnik
Herstellen eines Schliisselanhidngers - Handskizze iiberarbeiten MT01.01.02.03
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann einfache Werkstiicke skizzieren.

LernTHEMA

- Ich kann einfache Technische Zeichnungen erstellen und verstehen.
- Ich kann anderen zuhéren.

LernSCHRITT

Zum Einstieg: Farben Sie bitte die Bilder mit Farben Ihrer Wahl ein. Der Kreativitat sind
dabei keine Grenzen gesetzt.

Sie haben gelernt, wie eine Handskizze erstellt werden soll und wie Sie eine Handskizze
bemaRen sollen.

In der Praxis kann es sein, dass ein Werkstiick nach der Skizze nicht so einfach gefertigt
werden kann.

Griinde dafiir kdnnen sein:
e Die Skizze ist zu kompliziert
e Esfehlen Werkzeuge

e Die Kontur kann nicht auf dem Rohteil angerissen werden

Nun wollen wir gemeinsam die Skizzen anschauen und wenn notwendig verbessern. Wie
soll Thr Schliisselanhdnger aussehen?

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Das Rohteil, das Sie zur Verfiigung haben, hat die AbmaRe 40x5x60. Sie haben in der N 1
Fachtheorie bereits einen Schliisselanhdnger skizziert. Die MaRe sind immer in Millime- MM
ter zu verstehen.

1. Prasentieren Sie im Plenum, wie lhr Schliisselanhdnger aussehen soll. .‘.’.

Erklaren Sie Ihren Mitschiilerinnen und lhren Mitschiilern folgende Punkte:
e Warum geféllt lhnen Ihr Schliisselanhdnger?

e  Wie schatzen Sie den Schwierigkeitsgrad lhres Schliisselanhédngers auf einer
Skala von 1-10 ein?

] 4‘
v

Besprechen Sie gemeinsam, was verbessert werden kann.
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2. Erstellen Sie nun eine verbesserte (optimierte) Handskizze lhres Schliisselan- o
hangers. Benutzen Sie dazu folgendes Zeichenfeld: A 2

Beachten Sie die Regeln
fiir eine Handskizze:
Siehe Lernschritt
MT01.01.02.02

Skizzieren Sie hier lhren Schliisselanhadnger:

&
3. BemaRen Sie lhre Skizze, wie Sie es bereits gelernt haben. m (3—-

4. Besprechen Sie lhr Ergebnis mit einer Partnerin oder einem Partner lhrer Wahl

® 0
hinsichtlich folgender zweier Punkte: A A

e Bemallungsregeln
e Vollstandigkeit (ist der Schliisselanhanger nach dieser Skizze eindeutig her-
stellbar)

5. Wenn Sie nun mit lhrer Skizze zufrieden sind, dann konnen Sie eine Teilzeich- | 4 B R4
nung anfertigen. )
Ihre Teilzeichnung muss folgende Eigenschaften aufweisen:
e Sieist maRstabsgerecht gezeichnet.
e Sie wird mit Hilfsmitteln wie Bleistift, Geodreieck und Zirkel gezeichnet.

o Alle MaRe, die zum Fertigen notwendig sind, miissen vorhanden sein.

Die Teilzeichnung ist in dem Feld auf dem Einlageblatt , Teilzeichnung® einzuzeich-
nen. Zeichnen Sie lhren Schliisselanhdnger im MaRstab 1:1.

6. Besprechen Sie lhr Ergebnis mit lhrer Lehrkraft. .;
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Selbstreflexion
>
N
S 21 R
> - L =
N _CIC) c 5
Reflexionsfragen E o] & | €
Ele| 5| ¢
5 | 5
-
)

Ich kann einfache Werkstlicke skizzieren.

Ich kann einfache Einzelteilzeichnungen erstellen und
verstehen.

Ich kann anderen zuhéren.

Wie zufrieden bin ich auf einer Skala von 1 (gar nicht) bis
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein. 12345678910

Ich habe....
L meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz

Einlageblatt - Teilzeichnung

Metalltechnik
MT01.01.02.03

Tragen Sie hier die Teilzeichnung lhres Schliisselanhangers ein:

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Materialien/Kompetenz MetallteChnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - AnreiRen und bearbeiten mit handgefiihr- MT01.01.03

ten Werkzeugen
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und das Werkstiick aufen mit handgefiihr-
ten Werkzeugen bearbeiten. LernTHEMA
- Ich kann mich an einen Plan halten. LernSCHRITT

AW

Um den Schliisselanhanger herstellen zu konnen, missen Sie die Form
auf dem Rohteil anreiften und die Auflenform mit handgefiihrten Werk-

zeugen bearbeiten konnen.

>
Skizzieren Sie hier nochmals lhren Schliisselanhédnger: L»f_,
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Was sind handgefiihrte Werkzeuge?

Grundsatzlich unterscheiden wir AnreiBwerkzeuge und Bearbeitungs-
werkzeuge. Um lhren Schlusselanhanger herstellen zu kdnnen, mussen
Sie mit beiden Arten der handgefuhrten Werkzeuge umgehen konnen.

Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge:

Dienen zum Ubertragen der Form aus der Zeichnung auf das
Werkstuck

Es werden Linien im Rohteil angerissen, was bedeutet, dass die
Werkzeuge immer sehr spitz sind.

Zum AnreiRen von Malen sind Lineale, Winkelmesser, Anschlag-
winkel und auch Zentrierwinkel zu verwenden. Diese lernen sie im
nachsten Lernschritt kennen.

Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge:

Mit Bearbeitungswerkzeugen wird die AulRenform des Schlissel-
anhangers hergestellt und seine Oberflache bearbeitet.

Es handelt sich dabei um spanabhebende Werkzeuge. Bei der Be-
arbeitung entstehen in der Regel Spane.

Fiir beide Bearbeitungen gilt, die Werkzeuge werden von Hand be-

dient.

Bearbeiten Sie nun den Rohling mit Hilfe der handgefiihrten Werkzeuge.
Wenn Sie die handgeflihrten Werkzeuge noch nicht kennen, dann bear-
beiten Sie zuerst die folgenden Lernschritte:

MT01.01.03.01 - Herstellen eines Schliisselanhangers - Hand-
gefiihrte AnreiBwerkzeuge

MT01.01.03.02 - Herstellen eines Schliisselanhangers - Hand-
gefiihrte Bearbeitungswerkzeuge
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Aufgaben: P @

1. ReifRen Sie nun die Form lhrer Skizze auf dem Rohteil an. Wenn PN | 4
Sie Hilfe benotigen, holen Sie lhre Fachlehrkraft.
Fiihren Sie mit lhrer Fachlehrerin oder lhrem Fachlehrer eine
Sichtkontrolle durch.

2. Stellen Sie nun lhren Schliisselanhdanger mit den Werkzeugen
her. Sollten Sie Hilfe dabei benotigen, fragen Sie lhre Fach-
lehrkraft.

Fithren Sie mit lhrer Fachlehrerin oder lhrem Fachlehrer eine
Sichtkontrolle durch.

Selbstreflexion ﬁ
Reflexionsfragen ° 08 G

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen, das
Werkstlick auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.

@),

Ich kann mich an einen Plan halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
© @

Ich habe. ...

O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Selbstreflexion ﬁ
Reflexionsfragen ° 53 0

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstlicks planen, das
Werkstiick auften mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.

Ich kann mich an einen Plan halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5 10

Ich habe....
LI meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.

Selbstreflexion

Reflexionsfragen

trifft zu
trifft eher zu
trifft eher nicht zu
trifft nicht zu

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstlicks
planen, das Werkstiick aufRen mit handgefiihrten Werk-
zeugen bearbeiten.

Ich kann mich an einen Plan halten.

Wie zufrled?n b||:1 ich auf einer Skala von 1 (g:ar nlc‘ht) Pls 123456789 10
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein.

Ich habe....
LJ  meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021



Zentrum fir Schulqualitdt und Lehrerbildung

Materialien/Kompetenz

Metalltechnik

Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge MT01.01.03.01
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit
A B emnes €l P LernTHEMA
handgefiihrten Werkzeugen anreiften.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. LernSCHRITT

Anreillwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbe-
arbeitung, verwendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch
in Grof3betrieben.

AnreiBwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten
Oberflachen verwendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit
Stiften oft nicht gut halten. Mit AnreiRnadeln oder anderen Anreiflwerk-
zeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markierung direkt in das Materi-
al geritzt wird.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Beim AnreiRen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem
Werkstiick. Um ein Werkstlck anritzen zu konnen, muss das Werkzeug
harter sein als der Werkstoff.

1. Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien.
Der weichste Werkstoff wird zuerst eingetragen und der har- PN
teste Werkstoff kommt am Ende.
Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr. Werkstoff

2. Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder ei- ® O
nem Mitschiiler. A A
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3. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu kén- @ @
nen, miissen Sie wissen, wie sie heiBen und wofiir sie verwen- P W N
det werden. Verbinden Sie gemeinsam mit einer Partnerin
oder einem Partner die Bilder mit dem dazugehorigen Text.

AnreiRnadel:

Sie dient zum AnreiRen von
Linien auf dem Werkstiick. Die
Linien werden in die Oberfla-
chen eingeritzt.

StahlmaRstab:

Der Stahlmalistab wird zum
Abmessen von MaRen mit gro-
Ren Toleranzen sowie zum
AnreilRen verwendet. Er wird
wie ein Lineal eingesetzt.

Winkelmesser:

Der Winkelmesser wird zum
Abmessen und Anreiflen von
Winkeln eingesetzt. Er hat
eine Teilung von 1° (Teilung=
ein Teilstrich auf der Skala).

Anschlagwinkel:
Wird zum Anreil’en gerader
Linien verwendet. Mit dem
Steg konnen Linien mit einem
Winkel von 90° zu einer Kante
gezogen werden.

Diese AnreiRwerkzeuge benotigen Sie nun, um die Form auf Ihrem Werk-

stlick anzureil3en.
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Selbstreflexion

()

Reflexionsfragen

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die
Kontur auf dem Werkstiick mit handgefiihrten Werkzeugen anrei-
Ren.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
© ®

Ich habe. ...

O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz

Herstellen eines Schliisselanhi AnreiRen und bearbeiten mit handgefiih Metalltechnik
erstellen eines Schlusselanhangers - Anreif3en un earbeiten mit handgefuhr- MT01.01.03.01
ten Werkzeugen
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und das Werkstiick auften mit handgefiihr-

ten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann mich an einen Plan halten. Lasung

Anreillwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbe-
arbeitung, verwendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch
in GroRbetrieben.

AnreiBwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten
Oberflachen verwendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit
Stiften oft nicht gut halten. Mit AnreiRnadeln oder anderen AnreiRwerk-
zeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markierung direkt in das Material
geritzt wird.
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Beim AnreiRen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem Werk-
stiick. Um ein Werkstlick anritzen zu konnen, muss das Werkzeug harter
sein als der Werkstoff.

Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien. Der
weichste Werkstoff wird zuerst eingetragen und der harteste Werk-
stoff kommt am Ende.

Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr. Werkstoff
1 Papier
2 Holz
3 Messing
4 Stahl
5 Diamant

Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder einem Mit-
schiiler.
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1. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu kén- @ @
nen, miissen Sie wissen, wie sie heiBen und wofiir sie verwen- P W §
det werden. Verbinden Sie gemeinsam mit einer Partnerin
oder einem Partner die Bilder mit dem dazugehorigen Text.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021

AnreiRnadel:

Sie dient zum Anreillen von
Linien auf dem Werkstlick. Die
Linien werden in die Oberfla-
chen eingeritzt.

StahlmaRstab:

Der Stahlmafistab wird zum
Abmessen von Malten mit gro-
Ren Toleranzen sowie zum An-
reiRen verwendet. Er wird wie
ein Lineal eingesetzt.

Winkelmesser:

Der Winkelmesser wird zum
Abmessen und AnreiRen von
Winkeln eingesetzt. Er hat eine
Teilung von 1° (Teilung= Ein
Teilstrich auf der Skala).

Anschlagwinkel:
Wird zum Anreifen gerader
Linien verwendet. Mit dem
Steg konnen Linien mit einem
Winkel von 90° zu einer Kante
gezogen werden.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge MT01.01.03.01
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit
) gemes & P LernTHEMA
handgefiihrten Werkzeugen anreiften.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. LernSCHRITT

AnreiRwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbearbeitung, ver-
wendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch in GrolRbetrieben.
AnreiRwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten Oberflachen ver-
wendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit Stiften oft nicht gut halten. Mit
AnreiRnadeln oder anderen AnreiRwerkzeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markie-
rung direkt in das Material geritzt wird.

© Zentrum fiir Schulqualitat und Lehrerbildung 2021
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Beim Anreiflen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem Werkstiick. Um ein
Werkstlick anritzen zu kdnnen muss das Werkzeug harter sein als der Werkstoff.

Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien. Der weichste Werkstoff
wird zuerst eingetragen und der hiarteste Werkstoff kommt am Ende.

Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr.

Werkstoff

Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder einem Mitschiiler.
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1. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu kdnnen, miissen . .
Sie wissen, wie diese heiBen und wofiir sie verwendet werden. Benennen ‘ ‘
Sie die Werkzeuge korrekt und fiillen Sie die Liicken aus.
Tragen Sie in die erste Linie die Bezeichnung des AnreiBwerkzeuges ein.
(Die Begriffe finden Sie im Textfeld)

Winkelmesser, Winkel, AnreiBnadel, Linien, StahlmaRstab, Messen, Kontrolle,
Anschlagwinkel, Winkel, Bezugskante, Werkstiick, MaRen

Bezeichnung:

Zum Anreifsen von Linien im rechten

zu einer Bezugsflache.

Bezeichnung:

Zum Anreif’en von Linien, die einen bestimmten

ZU einer

haben sollen (Teilung 1°).

Bezeichnung:

Wird zum Anreifen von auf dem

benutzt.

Bezeichnung:

Dient zum bestimmter MaRe

am Werkstlick. Kann auch zur

von verwendet werden.

Diese Anreifdwerkzeuge bendtigen Sie nun, um die Form auf lhrem Werkstiick anzurei-
Ren.
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Selbstreflexion

()

Reflexionsfragen

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die
Kontur auf dem Werkstiick mit handgefiihrten Werkzeugen anrei-
Ren.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5 10

Ich habe....
O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge MT01.01.03.01
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit
handgefiihrten Werkzeugen anreiften.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. Losung

Anreiflwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbearbeitung, ver-
wendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch in GrolRbetrieben.
AnreiBwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten Oberflachen ver-
wendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit Stiften oft nicht gut halten. Mit
Anreifinadeln oder anderen AnreiRwerkzeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markie-
rung direkt in das Material geritzt wird.
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Beim Anreiflen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem Werkstiick. Um ein
Werkstlick anritzen zu kdnnen, muss das Werkzeug harter sein als der Werkstoff.

Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien. Der weichste Werkstoff
wird zuerst eingetragen und der hiarteste Werkstoff kommt am Ende.

Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr. Werkstoff
1 Papier
2 Holz
3 Messing
4 Stahl
5 Diamant

Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder einem Mitschiiler.
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1. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu kdnnen, miissen . .
Sie wissen, wie diese heiBen und wofiir sie verwendet werden. Benennen ‘ ‘
Sie die Werkzeuge korrekt und fiillen Sie die Liicken aus.
Tragen Sie in die erste Linie die Bezeichnung des AnreiBwerkzeuges ein.
(Die Begriffe finden Sie im Textfeld)

Winkelmesser, Winkel, AnreiBnadel, Linien, StahlmaRstab, Messen, Kontrolle,
Anschlagwinkel, Winkel, Bezugskante, Werkstiick, MaBen

Bezeichnung: Anschlagwinkel

Zum Anreifsen von Linien im rechten Winkel

zu einer Bezugsflache.

Bezeichnung: Winkelmesser

Zum Anreif’en von Linien, die einen bestimmten

Winkel zu einer Bezugskante

haben sollen (Teilung 1°).

Bezeichnung: AnreiRnadel

Wird zum Anreifen von __Linien auf dem
Werkstiick benutzt.

Bezeichnung: Stahlmalstab

Dient zum Messen bestimmter MaRe

am Werkstlick. Kann auch zur Kontrolle

von MaRen verwendet werden.

Diese Anreifdwerkzeuge bendtigen Sie nun, um die Form auf lhrem Werkstiick anzurei-
Ren.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge MT01.01.03.01
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit
) gemes & P LernTHEMA
handgefiihrten Werkzeugen anreiften.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. LernSCHRITT

AnreiRwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbearbeitung, ver-
wendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch in GrolRbetrieben.
AnreiRwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten Oberflachen ver-
wendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit Stiften oft nicht gut halten. Mit
AnreiRnadeln oder anderen AnreiRwerkzeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markie-
rung direkt in das Material geritzt wird.
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Beim Anreiflen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem Werkstiick. Um ein
Werkstlick anritzen zu kdnnen, muss das Werkzeug harter sein als der Werkstoff.

Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien. Der weichste Werkstoff
wird zuerst eingetragen und der hiarteste Werkstoff kommt am Ende.

Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr.

Werkstoff

Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder einem Mitschiiler.
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1. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu kénnen, miissen @ @
Sie wissen, wie diese heiBen und wofiir sie verwendet werden. Benennen 4 4
Sie die Werkzeuge korrekt und iiberlegen Sie, wie diese benutzt werden.
Verwenden Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das Fachkundebuch. I_!!]
Tragen Sie die jeweilige Bezeichnung des Werkzeugs auf die erste Linie und
die Beschreibung der Verwendung auf die anderen ein.

Diese Anreiflwerkzeuge bendétigen Sie nun, um die Form auf lhrem Werkstlick anzurei-
Ren.
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen

trifft zu
trifft eher zu
trifft eher nicht zu
trifft nicht zu

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks
planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit handge-
flihrten Werkzeugen anreilRen.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrledgn blr.1 ich auf einer Skala vonl(gar nlcht) I:‘)|s 12345678910
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein.

Ich habe...
O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz Metalltechnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte AnreiBwerkzeuge MT01.01.03.01
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und die Kontur auf dem Werkstiick mit
handgefiihrten Werkzeugen anreiften.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. Losung

Anreiflwerkzeuge werden in der Metalltechnik, aber auch in der Holzbearbeitung, ver-
wendet. Sie finden sich in kleineren Werkstatten, aber auch in GrolRbetrieben.
AnreiBwerkzeuge werden fiir das Anzeichnen auf harten oder glatten Oberflachen ver-
wendet, weil auf solchen Materialien Markierungen mit Stiften oft nicht gut halten. Mit
Anreifinadeln oder anderen AnreiRwerkzeugen ist dies trotzdem moglich, da die Markie-
rung direkt in das Material geritzt wird.
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Beim Anreiflen handelt es sich um das Anritzen von Linien in einem Werkstiick. Um ein
Werkstlick anritzen zu kdnnen, muss das Werkzeug harter sein als der Werkstoff.

Sortieren Sie folgende Werkstoffe nach folgenden Kriterien. Der weichste Werkstoff
wird zuerst eingetragen und der hiarteste Werkstoff kommt am Ende.

Folgende Werkstoffe stehen zur Auswahl:

Stahl, Messing, Diamant, Holz, Papier

Nr. Werkstoff
1 Papier
2 Holz
3 Messing
4 Stahl
5 Diamant

Vergleichen Sie das Ergebnis mit einer Mitschiilerin oder einem Mitschiiler.
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1. Um die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge verwenden zu konnen, miissen . .
Sie wissen, wie diese heiBen und wofiir sie verwendet werden. Benennen 4 4
Sie die Werkzeuge korrekt und iiberlegen Sie, wie diese benutzt werden.
Verwenden Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das Fachkundebuch. I_!!]
Tragen Sie die jeweilige Bezeichnung des Werkzeugs auf die erste Linie und
die Beschreibung der Verwendung auf die anderen ein.

Anschlagwinkel

Dient zum AnreiRen von Linien auf einem Werkstiick.

Die Linien kdnnen im rechten Winkel zu einer Bezugs-
seite angerissen werden.

Winkelmesser

Zum AnreiRen von Linien in einem bestimmten Winkel
Zu

einer Bezugsflache. Die Teilung an diesem Messgerét
betragt 1°.

Anreiflnadel

Wird zum Anreifen von Linien in einem Werkstiick ver-
wendet.

Die Linien werden in die Oberfléche eingeritzt.

Stahlmalstab

Wird zum Messen von Abstdanden verwendet.

Man kann ihn auch zur MaRkontrolle von MaRen mit
groRen Toleranzen verwenden.

Die Teilung betragt 1 mm.

Diese Anreilwerkzeuge bendtigen Sie nun, um die Form auf Ihrem Werkstiick anzurei-
Ren.
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
LernTHEMA

auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

LernSCHRITT

Ein Werkzeug ist dafiir da, um ein Werkstlick zu bearbeiten. Das Werkzeug
wird dabei von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Fiihrt eine
Maschine eigenstandig die Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werk-
zeug bezeichnet werden.

Handgeflihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits
sagt, mit den Handen benutzt.

Zu ihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die AuRenform Ihres Schliisselanhdngers auf lhren Rohling
ubertragen. Wenn ein Werkstiick mit handgefiihrten Werkzeugen aufien
bearbeitet wird, entstehen immer Spane. Man spricht hier von Zer-

spanung.

Uberlegen Sie sich, ob Sie schon einmal etwas zerspanend bearbeitet @ S
haben. Denken Sie dabei an den Werkunterricht in lhrer friiheren M o
Schule. Es konnte sein, dass Sie schon einmal Holz bearbeitet haben.

Stellen Sie die Zerspanung mit einer Skizze dar.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge kennengelernt. Um
Ihren Schliisselanhanger fertigen zu konnen, brauchen sie nun die hand-
gefiihrten Bearbeitungswerkzeuge.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ® O
ebenfalls benennen zu konnen. Verbinden Sie gemeinsam mit A A
einer Partnerin oder einem Partner die Bilder mit dem dazu-
gehorigen Text.

Werkstattfeilen:
Werden zum Bearbeiten
der Aullenform am Werk-
stlick benutzt. Es entste-
hen dabei Spane.

Feilenbiirste:
Sie dient zum Reinigen
der Werkstattfeilen. Wenn
Spane in der Feile sind,
wird die Oberflache Krat-
zer aufweisen.

Handbiigelsage:

Zum Trennen von Werk-
stoffen (Abléangen oder
Formsagen).

Beim Sagen entstehen
Spane.
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und
dokumentieren und das Werkstiick aufRen mit handgefiihrten Werk-
zeugen bearbeiten.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?

©
&

Ich habe. ...

O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste

markiert.
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. Liisung

Ein Werkzeug ist dafiir da, um ein Werkstlick zu bearbeiten. Das Werkzeug
wird dabei von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Fiihrt eine
Maschine eigenstandig die Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werk-
zeug bezeichnet werden.

Handgeflihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits
sagt, mit den Handen benutzt.

Zu ihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiBwerkzeuge kennengelernt. Um
Ihren Schliisselanhanger fertigen zu konnen, brauchen sie nun die hand-
gefiihrten Bearbeitungswerkzeuge.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ® O
ebenfalls benennen zu konnen. Verbinden Sie gemeinsam mit A A
einer Partnerin oder einem Partner die Bilder mit dem dazu-
gehorigen Text.

Werkstattfeilen:
Werden zum Bearbeiten
der AulRenform am Werk-
stlick benutzt. Es entste-
hen dabei Spane.

Feilenbiirste:
Sie dient zum Reinigen
der Werkstattfeilen. Wenn
Spane in der Feile sind,
wird die Oberflache Krat-
zer aufweisen.

Handbiigelsage:

Zum Trennen von Werk-
stoffen (Ablangen oder
Formsagen)

Beim Sagen entstehen
Spane.
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Materialien/Kompetenz Metallte(hnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
LernTHEMA

auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

LernSCHRITT

Ein Werkzeug ist dafiir da, um ein Werkstiick zu bearbeiten. Das Werkzeug wird dabei
von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Flihrt eine Maschine eigenstandig die
Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werkzeug bezeichnet werden.

Handgeflihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits sagt, mit den Han-
den benutzt.

Zuihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die AufRenform lhres Schliisselanhdangers auf lhren Rohling iibertragen.
Wenn ein Werkstiick mit handgefiihrten Werkzeugen auRen bearbeitet wird, entstehen
immer Spane. Man spricht hier von Zerspanung.

Uberlegen Sie sich, ob Sie schon einmal etwas zerspanend bearbeitet haben. Den- .
ken Sie dabei an den Werkunterricht in lhrer friiheren Schule. ‘

Y,

Stellen Sie die Zerspanung mit einer Skizze dar.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiRwerkzeuge kennengelernt. Um lhren Schliissel-
anhanger fertigen zu kénnen, brauchen sie nun die handgefiihrten Bearbeitungswerk-
zeuge.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ebenfalls
benennen zu konnen. Benutzen Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das L.__._I
Fachkundebuch.

Fiillen Sie gemeinsam mit einer Partnerin oder einem Partner die Liicken @
aus. Die passenden Begriffe finden Sie im Kasten. Y

Werkstattfeilen, Spane, Werkstoffen, saubere, Handbiigelsiage, Feilenbiirste,
Spane, Reinigen, Formen

Bezeichnung:

Zum Trennen von

Beim Trennen des Werkstoffs entstehen immer

Bezeichnung:

Zum Bearbeiten unterschiedlicher

am Werkstiick. Auch hier entstehen

Bezeichnung:

Wird zum von

Werkstattfeilen verwendet. Dies hilft eine

Oberflache zu bekommen.
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen

@),

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und
dokumentieren und das Werkstiick aufRen mit handgefiihrten Werk-
zeugen bearbeiten.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrieden bin ich mit meiner Arbeit an der Lernaufgabe?
(1 - nicht zufrieden und 10 - sehr zufrieden)

1 5

10

Ich habe. ...

[J meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste

markiert.
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. Liisung

Ein Werkzeug ist dafiir da, um ein Werkstiick zu bearbeiten. Das Werkzeug wird dabei
von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Flihrt eine Maschine eigenstandig die
Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werkzeug bezeichnet werden.

Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits sagt, mit den Han-
den benutzt.

Zu ihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiRwerkzeuge kennengelernt. Um lhren Schliissel-
anhanger fertigen zu kénnen, brauchen sie nun die handgefiihrten Bearbeitungswerk-
zeuge.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ebenfalls
benennen zu konnen. Benutzen Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das L.__._I
Fachkundebuch.

Fiillen Sie gemeinsam mit einer Partnerin oder einem Partner die Liicken @
aus. Die passenden Begriffe finden Sie im Kasten. Y

Werkstattfeilen, Spane, Werkstoffen, saubere, Handbiigelséige, Feilenbiirste,
Spane, Reinigen, Formen

Bezeichnung: Handbiigelsage

Zum Trennen von Werkstoffen

Beim Trennen des Werkstoffs entstehen immer

Spéane
Bezeichnung: Werkstattfeilen
Zum Bearbeiten unterschiedlicher Formen

am Werkstiick. Auch hier entstehen Spane .

Bezeichnung: Feilenbirste

Wird zum Reinigen von

Werkstattfeilen verwendet. Dies hilft eine

saubere Oberflache zu bekommen.
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Materialien/Kompetenz Metallte(hnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz: LernPROJEKT
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
LernTHEMA

auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

LernSCHRITT

Ein Werkzeug ist daflir da, um ein Werkstiick zu bearbeiten. Das Werkzeug wird dabei
von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Flihrt eine Maschine eigenstandig die
Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werkzeug bezeichnet werden.

Handgeflihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits sagt, mit den Han-
den benutzt.

Zuihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die AufRenform lhres Schliisselanhdangers auf lhren Rohling iibertragen.
Wenn ein Werkstiick mit handgefiihrten Werkzeugen auRen bearbeitet wird, entstehen
immer Spane. Man spricht hier von Zerspanung.

Uberlegen Sie sich, ob Sie schon einmal etwas zerspanend bearbeitet haben. Den- .
ken Sie dabei an den Werkunterricht in lhrer friiheren Schule. ‘

Y,

Stellen Sie die Zerspanung mit einer Skizze dar.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiRwerkzeuge kennengelernt und die Kontur des
Schliisselanhangers auf den Rohling libertragen.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ebenfalls
benennen und beschreiben zu kénnen.
Benutzen Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das Fachkundebuch.
Tragen Sie die jeweilige Bezeichnung des Werkzeugs auf die erste Linie und
die Beschreibung der Verwendung auf die anderen ein.
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Selbstreflexion

Reflexionsfragen

trifft zu
trifft eher zu
trifft eher nicht zu
trifft nicht zu

Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstlicks
planen und dokumentieren und das Werkstlick auen mit
handgeflihrten Werkzeugen bearbeiten.

Ich kann meinen Platz in Ordnung halten.

Wie zufrieden bin ich auf einer Skala von 1 (gar nicht) bis
10 (sehr) mit meiner neuen Kompetenz? Kreisen Sie ein. 12345678910

Ich habe....
O meinen Lernschritt im Ordner eingeheftet.

den Arbeitsauftrag erledigt und das entsprechende Feld in der Lernwegeliste
markiert.
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Materialien/Kompetenz MetauteChnik
Herstellen eines Schliisselanhdngers - Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge MT01.01.03.02
Teilkompetenz:
- Ich kann die Bearbeitung eines einfachen Werkstiicks planen und dokumentieren und das Werkstiick
auRen mit handgefiihrten Werkzeugen bearbeiten.
- Ich kann meinen Platz in Ordnung halten. Liisung

Ein Werkzeug ist dafiir da, um ein Werkstiick zu bearbeiten. Das Werkzeug wird dabei
von einem Menschen oder einer Maschine gefiihrt. Flihrt eine Maschine eigenstandig die
Bearbeitung durch, kann diese nicht als Werkzeug bezeichnet werden.

Handgefiihrte Bearbeitungswerkzeuge werden, wie der Name bereits sagt, mit den Han-
den benutzt.

Zu ihnen zahlen zum Beispiel Sagen oder Feilen.
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Sie haben nun die handgefiihrten AnreiRwerkzeuge kennengelernt und die Kontur des
Schliisselanhangers auf den Rohling libertragen.

1. Nun sollten Sie in der Lage sein, die handgefiihrten Werkzeuge ebenfalls
benennen und beschreiben zu kdnnen.
Benutzen Sie dazu den Werkzeugkatalog oder das Fachkundebuch.
Tragen Sie die jeweilige Bezeichnung des Werkzeugs auf die erste Linie und
die Beschreibung der Verwendung auf die anderen ein.

Handbiigelsage

Wird zum Absagen von Werkstiicken und zum Vor-
sagen von Formen an Werkstlicken eingesetzt.

Beim Sagen entstehen immer Spane.

Werkstattfeilen

Sind zur Bearbeitung von Werkstiicken aus Metall.

Durch das Feilen werden Spane am Werkstiick
abgetragen.

Durch Feilen kdnnen vielfiltige Formen hergestellt
werden.

Feilenbiirste

Wird verwendet um Werkstattfeilen zu reinigen.

Nur mit spanfreien Feilen kénnen saubere Oberfla-
chen hergestellt werden.
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